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Harms & Wende QST GmbH bietet praxisorientierte, robuste und leistungsfähige Produkte für das Schweißen und 

Überwachen Ihrer Prozesse. Das Spektrum reicht von Einzelplatzanwendungen bis zur vollintegrierten 

Hallenvernetzung, der Lieferumfang von Einzelkomponenten bis zum fertigen Schranksystem.

Des Weiteren bieten wir Ihnen verschiedene Servicedienstleistungen wie Prozessanalyse, Inbetriebnahmen oder 

Schulungen zu unseren Produkten an.

Gegründet 1993 in Chemnitz, seit 2000 der Harms & Wende Group zugehörig. Profitieren Sie von unserer über 30-

jährigen Erfahrung zur Anwendung von Schweißtechnik und Optimierung Ihrer Verfahrensprozesse.

Unsere Kernkompetenzen

• Vertrieb und Service von Produkten der Harms & Wende GmbH & Co. KG

• Kompetenz beim Kleinteilfügen, Komponenten und Lösungen

• Prozess-Qualitäts-Sicherungs-Systeme mit Schwerpunkt Widerstandsschweißen

• Dienstleistungen im Bereich Schulungen, Analysen, Optimierungen und Inbetriebnahmen

• Schweißlabor für Voruntersuchungen und Kleinserienfertigungen

Erfahrene Experten aus Soft- und Hardwareentwicklung sowie Verfahrensspezialisten analysieren präzise Ihre 

Aufgabenstellung und begleiteten Sie bei der Umsetzung der gemeinsam erarbeiteten Lösung. 

Harms & Wende QST GmbH
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Die Fügeaufgabe

Die Fertigungsanlage?

Fragen über Fragen, was wird benötigt??

Überwachung und 

Dokumentation?

Das Fügeverfahren?

Die Stückzahl?

Genius Inverter Transformator Sekundärkabel Schweißkopf Pneumatikeinheit

XPegasus XPQS Überwachung Dokumentation

Aufbau einer Mikroschweißanlage

Anlagenübersicht
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Heißnieten von Schaltkontakten

Kabelsatz auf Stanzgitter

Widerstand an 

Stanzgitter

Kabel-Aderendhülsen 

an Sensoranschluss

Anwendungsbeispiele

Verbinden von 

Batteriezellen

Thermodenschweißen 

von Lackdraht 

Verschweißen von 

Kabeln auf Platinen
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Schweißen von 

Temperatursensoren

Schweißen von 

kompaktierten Kabeln

Anschweißen eines 

kompaktierten Kabels

Spulenanschluß verschweißen

Anwendungsbeispiele

Verbinden von 

Kabelenden 

Geschweißtes

Motoranschlusskabel

Anschluss an einer 

Spule
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Dargestellte Schweißzangen können nach Kundenanforderung angepasst werden.

Schweißköpfe, -zangen & Kompaktiermodul
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Die Schweißköpfe der SKF-Serie gewährleisten 

Ihnen einen sicheren und störungsfreien 

Schweißprozess. Die flexiblen Systeme lassen 

sich sowohl in manuellen Handarbeitsplätzen als 

auch in automatisierten Anlagen einsetzen. Die 

Köpfe bieten ein breites Einsatzspektrum im 

Gebiet des Kleinteilschweißens.

▪ Geeignet für Handarbeitsplätze und Automatisierungslösungen

▪ Einsatz bei Werkstoffen mit guter oder schlechter Schweißeignung

▪ Kompakte Bauform

▪ Wegmesssystem problemlos nachrüstbar

▪ Schneller Austausch der Kraftfedern / Nachsetzeinheiten

▪ Hohe Qualitätsanforderungen

▪ Implementierung sowie Austausch in bestehenden Anlagen möglich

▪ Zahlreiche Anwendungsgebiete

… und vieles mehr

Die universellen Punkt-Schweißköpfe zur Lösung Ihrer Füge- und 
Lötaufgaben im Kleinteilschweißen.

SKF-600 SKF-1000 DSKF-600             SKF-600 HUB

EIGENSCHAFTENPERFORMANCE

SKF-Serie

SKF- Serie
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ANWENDUNG

PROZESSSICHERHEIT

TECHNISCHE DATEN

AUSFÜHRUNG

▪ Punktschweißen

▪ Buckelschweißen

▪ Kreuzdrahtschweißen

▪ Widerstandslöten

▪ Kontaktschweißen

Merkmal SKF-600

Allgemein

Ausführung
Ständerausführung mit Sekundäranschlüssen 

und Wasserverteiler  

Optionen

− Kopf zur Integration in Automaten

− ohne Ständer

− ohne Unterarmatur (Elektrodenhalter), 

− Kraftstellzylinder oder Skalenhaus mit bis 

zu 6 verschiedenen Kraftfeder

Elektrische Daten

Sekundäranschluss
Sekundärkabel oder Sekundärprofile zum 

Trafo 25 mm² – 250 mm²

Signalgeber

obere Endlage - Näherungsinitiator Typ IFRM 

06P17A3/S35L PNP / Fa. Baumer 

Kopf eingefedert - Näherungsinitiator Typ 

IFRM 08P17A3/S35L PNP / Fa. Baumer

Maximaler Schweißstrom ca. 16 kA bei 50% E.D.

Mechanische Daten

Schweißkraft ca. 15 N – 660 N je nach Kraftstellzylinder

Krafteinleitung (Betätigung) pneumatisch

Krafteinstellung
manuell mit Skalenhaus und Rändelschraube 

oder pneumatisch mit Kraftstellzylinder

Druckluftanschluss min. 6 bar bis max. 7 bar Netzdruck

Elektrodenaufnahme Elektroden Ø 6 mm

Armausladung / 

Armabstand

max. ca. 100 mm / ca. 75 mm, mechanisch 

einstellbar

Elektrodenhub in mm 0 – 60, mechanisch einstellbar

Abmessungen in mm 404 x 92 x 211 (H x B x T)

Masse ca. 10 kg

Betriebsdaten

Umgebungstemperatur 0 – 40° C

Kühlung
Wassergekühlte Elektrodenarmhalter, 

Elektrodenarme optional

▪ Effektive Fertigungsprozesse

▪ Hohe Flexibilität

▪ Maximale Sicherheit

▪ Hohe Schweißgüte

▪ Schnelle Inbetriebnahme

▪ Sichere Fertigungsprozesse

▪ Wartungsfreundlichkeit

SKF-600
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ANWENDUNG

PROZESSSICHERHEIT

TECHNISCHE DATEN

AUSFÜHRUNG

▪ Punktschweißen

▪ Buckelschweißen

▪ Kreuzdrahtschweißen

▪ Widerstandslöten

▪ Kontaktschweißen

Merkmal SKF-1000

Allgemein

Ausführung
Ständerausführung mit Sekundäranschlüssen 

und Wasserverteiler 

Optionen

- Kopf zur Integration in Automaten

- ohne Ständer

- ohne Unterarmatur (Elektrodenhalter), 

- Kraftstellzylinder oder Skalenhaus mit bis 

zu 2 verschiedenen Kraftfeder

Elektrische Daten

Sekundäranschluss
Sekundärkabel oder Sekundärprofile zum 

Trafo 150 mm² – 500 mm²

Signalgeber

obere Endlage - Näherungsinitiator Typ IFRM 

06P17A3/S35L PNP / Fa. Baumer 

Kopf eingefedert - Näherungsinitiator Typ 

IFRM 08P17A3/S35L PNP / Fa. Baumer

Maximaler Schweißstrom ca. 20 kA bei 50% E.D.

Mechanische Daten

Schweißkraft ca. 200 N – 1.500 N je nach Kraftstellzylinder

Krafteinleitung (Betätigung) pneumatisch

Krafteinstellung
manuell mit Skalenhaus und Rändelschraube 

oder pneumatisch mit Kraftstellzylinder

Druckluftanschluss min. 6 bar bis max. 7 bar Netzdruck

Elektrodenaufnahme Elektroden Ø 10 mm, optional MK1

Armausladung / 

Armabstand

max. ca. 140 mm / ca. 110 mm, mechanisch 

einstellbar

Elektrodenhub in mm 0 – 40, mechanisch einstellbar

Abmessungen in mm 564 (574) x 152 x 320 (H x B x T)

Masse ca. 37 kg

Betriebsdaten

Umgebungstemperatur 0 – 40° C

Kühlung
Wassergekühlte Elektrodenarme und 

Elektrodenarmhalter

▪ Effektive Fertigungsprozesse

▪ Hohe Flexibilität

▪ Maximale Sicherheit

▪ Hohe Schweißgüte

▪ Schnelle Inbetriebnahme

▪ Sichere Fertigungsprozesse

▪ Wartungsfreundlichkeit

SKF-1000



Harms & Wende QST GmbH ● Nordstraße 25 ● 09247 Chemnitz-Röhrsdorf 
Tel.: +49 3722 89081-0 ● E-Mail: info@hwh-qst.de 

12

ANWENDUNG

PROZESSSICHERHEIT

TECHNISCHE DATEN

AUSFÜHRUNG

▪ Punktschweißen

▪ Buckelschweißen

▪ Kreuzdrahtschweißen

▪ Widerstandslöten

▪ Kontaktschweißen

▪ Effektive Fertigungsprozesse

▪ Hohe Flexibilität

▪ Maximale Sicherheit

▪ Hohe Schweißgüte

▪ Schnelle Inbetriebnahme

▪ Sichere Fertigungsprozesse

▪ Wartungsfreundlichkeit

Merkmal DSKF-600

Allgemein

Ausführung
Ständerausführung mit Sekundäranschlüssen 

in doppelter Ausführung und Wasserverteiler 

Optionen

− Kopf zur Integration in Automaten

− ohne Ständer

− ohne Unterarmatur (Elektrodenhalter) 

− Kraftstellzylinder oder Skalenhaus mit bis 

zu 6 verschiedenen Kraftfeder

Elektrische Daten

Sekundäranschluss
Sekundärkabel oder Sekundärprofile zum 

Trafo 25 mm² – 250 mm²

Signalgeber

obere Endlage - Näherungsinitiator Typ IFRM 

06P17A3/S35L PNP / Fa. Baumer

Kopf eingefedert - Näherungsinitiator Typ 

IFRM 08P17A3/S35L PNP / Fa. Baumer

Maximaler Schweißstrom ca. 16 kA bei 50% E.D.

Mechanische Daten

Schweißkraft ca. 15 N – 660 N je nach Kraftstellzylinder

Krafteinleitung (Betätigung) pneumatisch

Krafteinstellung
manuell mit Skalenhaus und Rändelschraube 

oder pneumatisch mit Kraftstellzylinder

Druckluftanschluss min. 6 bar bis max. 7 bar Netzdruck

Elektrodenaufnahme Elektroden Ø 6 mm

Armausladung / 

Armabstand

max. ca. 100 mm / ca. 75 mm, mechanisch 

einstellbar

Elektrodenhub in mm 0 – 60, mechanisch einstellbar

Abmessungen in mm 404,5 x 164 x 202,5 (H x B x T) 

Masse ca. 10 kg

Betriebsdaten

Umgebungstemperatur 0 – 40° C

Kühlung
Wassergekühlte Elektrodenarmhalter, 

Elektrodenarme optional

DSKF-600
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ANWENDUNG

PROZESSSICHERHEIT

TECHNISCHE DATEN

AUSFÜHRUNG

▪ Punktschweißen

▪ Buckelschweißen

▪ Kreuzdrahtschweißen

▪ Widerstandslöten

▪ Kontaktschweißen

▪ Effektive Fertigungsprozesse

▪ Hohe Flexibilität

▪ Maximale Sicherheit

▪ Hohe Schweißgüte

▪ Schnelle Inbetriebnahme

▪ Sichere Fertigungsprozesse

▪ Wartungsfreundlichkeit

Merkmal SKF-600 HUB

Allgemein

Ausführung
Automaten Ausführung mit 

Sekundäranschlüssen und Wasserverteiler 

Optionen

− Anpassung nach Kundenwunsch möglich

− Kraftstellzylinder oder Skalenhaus mit 

bis zu 6 verschiedenen Kraftfedern, 

Elektrische Daten

Sekundäranschluss
Sekundärkabel oder Sekundärprofile zum 

Trafo 25 mm² – 250 mm²

Signalgeber

obere Endlage - Näherungsinitiator Typ IFRM 

06P17A3/S35L PNP / Fa. Baumer 

Kopf eingefedert - Näherungsinitiator Typ 

IFRM 08P17A3/S35L PNP / Fa. Baumer

Maximaler Schweißstrom ca. 16 kA bei 50% E.D.

Mechanische Daten

Schweißkraft ca. 15 N- 660 N je nach Kraftstellzylinder

Krafteinleitung (Betätigung) pneumatisch

Krafteinstellung pneumatisch

Druckluftanschluss max. 6 bar

Elektrodenaufnahme Elektroden Ø 6 mm

Armausladung / 

Armabstand
max. ca. 100 mm

Elektrodenhub in mm 0 – 120

Abmessungen in mm 649 x 140 x 225 (H x B x T) 

Masse ca. 15 kg

Betriebsdaten

Umgebungstemperatur 0 – 40° C

Kühlung
Wassergekühlte Elektrodenarmhalter, 

Elektrodenarme optional

SKF-600 HUB
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Die Schweißzangen der SZ - Serie gewährleisten 

Ihnen einen sicheren und störungsfreien 

Schweißprozess. Die flexiblen Systeme lassen 

sich sowohl in manuellen Handarbeitsplätzen als 

auch in automatisierten Anlagen einsetzen. Die 

Zangen bieten ein breites Einsatzspektrum im 

Gebiet des Kleinteilschweißens.

▪ Geeignet für Handarbeitsplätzen 

und Automatisierungslösungen

▪ Einsatz bei Werkstoffen mit guter 

oder schlechter Schweißeignung

▪ Kompakte Bauform

▪ Wegmesssystem problemlos nachrüstbar

▪ Einsatz bei Fügeteilen mit schwieriger Geometrie

▪ Hohe Qualitätsanforderungen

▪ Implementierung sowie Austausch in bestehenden Anlagen 

möglich

▪ Zahlreiche Anwendungsgebiete

… und vieles mehr

Die universelle Punkt-Schweißzange zur Lösung Ihrer Füge- und 
Lötaufgaben im Kleinteilschweißen.

EIGENSCHAFTENPERFORMANCE

SZ-400

SZ-400
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ANWENDUNG

PROZESSSICHERHEIT

TECHNISCHE DATEN

AUSFÜHRUNG

▪ Punktschweißen

▪ Buckelschweißen

▪ Kreuzdrahtschweißen

▪ Kontaktschweißen

▪ Hot Staking

▪ Lackdrahtschweißen

Merkmal SZ-400

Allgemein

Ausführung
Automaten Ausführung mit 

Sekundäranschlüssen

Optionen

− Anpassung nach Kundenwunsch möglich

− Kraftstellzylinder oder Skalenhaus mit 

bis zu 2 verschiedenen Kraftfedern, 

Elektrische Daten

Sekundäranschluss Sekundärkabel zum Trafo 25 mm² – 250 mm²

Signalgeber
Näherungsinitiator Typ IR08.P03S-

F46.PO1Z.7SL PNP / Fa. Baumer

Maximaler Schweißstrom ca. 12 kA bei 50% E.D.

Mechanische Daten

Schweißkraft ca. 30 N – 480 N je nach Kraftstellzylinder

Krafteinleitung (Betätigung) pneumatisch

Krafteinstellung
manuell mit Skalenhaus und Rändelschraube 

oder pneumatisch mit Kraftstellzylinder

Druckluftanschluss bis max. 6 bar Netzdruck

Elektrodenaufnahme Individuell

Armausladung / 

Armabstand
Individuell

Elektrodenhub in mm 0 – 40, mechanisch einstellbar

Abmessungen in mm 218 x 355 x 114 (H x B x T)

Masse ca. 12 kg

Betriebsdaten

Umgebungstemperatur 0 – 40° C

Kühlung Wassergekühlte Elektrodenarmhalter

▪ Effektive Fertigungsprozesse

▪ Hohe Flexibilität

▪ Maximale Sicherheit

▪ Hohe Schweißgüte

▪ Schnelle Inbetriebnahme

▪ Sichere Fertigungsprozesse

▪ Wartungsfreundlichkeit

SZ-400
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Die Schweißköpfe der ZFK - Serie gewährleisten 

Ihnen einen sicheren und störungsfreien 

Schweißprozess. Die flexiblen Systeme lassen 

sich sowohl in manuellen Handarbeitsplätzen als 

auch in automatisierten Anlagen einsetzen. Die 

Köpfe bieten ein breites Einsatzspektrum im 

Gebiet des Kleinteilschweißens

▪ Geeignet für Handarbeitsplätzen und Automatisierungslösungen

▪ Kompakte Bauform

▪ Einsatz bei Werkstoffen mit guter oder schlechter 

Schweißeignung

▪ Wegmesssystem integriert 

▪ Hohe Qualitätsanforderungen

▪ Implementierung sowie Austausch in bestehenden Anlagen 

möglich

▪ Schneller Austausch der Kraftfedern / Nachsetzeinheiten

▪ Zahlreiche Anwendungsgebiete

▪ Pneumatische oder Servoelektrische Ausführung

… und vieles mehr

Der universelle Punkt-Schweißkopf zur Lösung Ihrer Füge- und 
Lötaufgaben im Kleinteilschweißen.

EIGENSCHAFTENPERFORMANCE

ZFK- Serie

ZKF-200
(Pneumatische Zustellbewegung) 

ZKF-200 SERV
(Servoelektrische Zustellbewegung) 

ZFK- Serie
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ANWENDUNG

PROZESSSICHERHEIT

TECHNISCHE DATEN

AUSFÜHRUNG

▪ Punktschweißen

▪ Buckelschweißen

▪ Widerstandslöten

▪ Kontaktschweißen

Merkmal ZFK-200

Allgemein

Ausführung Führungskopf für die Integration ohne Ständer

Optionen
Kundenspezifische Anpassung an die 

Schweißaufgabe

Elektrische Daten

Sekundäranschluss Sekundärkabel zum Trafo 70 mm² – 90 mm²

Signalgeber

Näherungsinitiator Typ PNP 

(Kraft / Druck erreicht)

Wegsensor Einsinkweg - Laser Distanz Sensor 

Typ  OM20 – P0120.HH.YUN Fa. Baumer 

Maximaler Schweißstrom ca. 8 kA bei 50% E.D.

Mechanische Daten

Schweißkraft ca. 15 N – 175 N je nach Kraftstellzylinder

Krafteinleitung (Betätigung) pneumatisch

Krafteinstellung pneumatisch

Druckluftanschluss bis max. 6 bar Netzdruck

Elektrodenaufnahme Elektroden Ø 3 mm

Armausladung / 

Armabstand
Anpassung an die Schweißaufgabe

Elektrodenhub in mm 0 – 30

Abmessungen in mm 328 x 95 x 109 (H x B x T) 

Masse ca. 4 kg

Betriebsdaten

Umgebungstemperatur 0 – 40° C

Kühlung Wassergekühlte Elektrodenarmhalter

▪ Effektive Fertigungsprozesse

▪ Hohe Flexibilität

▪ Maximale Sicherheit

▪ Hohe Schweißgüte

▪ Schnelle Inbetriebnahme

▪ Sichere Fertigungsprozesse

▪ Wartungsfreundlichkeit

▪ Hohe Taktzeiten

▪ Sanftes Aufsetzen

ZFK- 200
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ANWENDUNG

PROZESSSICHERHEIT

TECHNISCHE DATEN

AUSFÜHRUNG

▪ Punktschweißen

▪ Buckelschweißen

▪ Widerstandslöten

▪ Kontaktschweißen

Merkmal ZFK-200 SERV

Allgemein

Ausführung Führungskopf für die Integration ohne Ständer

Optionen
Kundenspezifische Anpassung an die 

Schweißaufgabe

Elektrische Daten

Sekundäranschluss Sekundärkabel zum Trafo 70 mm² – 90 mm²

Signalgeber
Näherungsinitiator Typ PNP 

(Kraft / Druck erreicht)

Maximaler Schweißstrom ca. 5 kA bei 20% ED

Mechanische Daten

Schweißkraft ca. 18 N – 198 N je nach Kraftstellzylinder

Krafteinleitung (Betätigung) Servoelektrisch

Krafteinstellung pneumatisch

Druckluftanschluss bis max. 6 bar Netzdruck

Elektrodenaufnahme Elektroden Ø 3 mm

Armausladung / 

Armabstand
Max. Nachsetzweg 2 mm

Elektrodenhub in mm 0 – 20

Abmessungen in mm ca. 511 x 84 x 109 (H x B x T )

Masse ca. 4 kg

Betriebsdaten

Umgebungstemperatur 0 – 40° C

Kühlung Wassergekühlte Elektrodenarmhalter

▪ Effektive Fertigungsprozesse

▪ Hohe Flexibilität

▪ Maximale Sicherheit

▪ Hohe Schweißgüte

▪ Schnelle Inbetriebnahme

▪ Sichere Fertigungsprozesse

▪ Wartungsfreundlichkeit

▪ Hohe Taktzeiten

▪ Sanftes Aufsetzen

ZFK- 200 SERV
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KWZ-10

PERFORMANCE EIGENSCHAFTEN

Das Kompaktiermodul der Serie KWZ-10 

gewährleisten Ihnen einen sicheren und 

störungsfreien Kompaktierprozess. Das Modul lässt 

sich sowohl in manuellen Handarbeitsplätzen als 

auch in automatisierten Anlagen einsetzen. Es 

bietet ein breites Einsatzspektrum im Gebiet des 

Kleinteilschweißens.

▪ Geeignet für Handarbeitsplätzen 

und Automatisierungslösungen

▪ Kompakte Bauform

▪ Wegmesssystem mit hoher Auflösung

▪ Einsatz für unterschiedliche Querschnitte

▪ Hohe Qualitätsanforderungen

▪ Implementierung sowie Austausch in bestehenden Anlagen möglich

▪ Schnelles einstellen des gewünschten Kabelquerschnittes

… und vieles mehr

Das universelle Kompaktiermodul zur Lösung Ihrer 
Kompaktieraufgaben beim Kleinteilschweißen.

KWZ-10
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TECHNISCHE DATEN

Merkmal KWZ-10

Allgemein

Taktzeit 

(Standard pneum. Antrieb)
< 0,6 s

Kompaktierbreite 0-3 mm stufenlos einstellbar

Kompaktierlänge bis 10 mm

Wiederholgenauigkeit < +/- 0,02 mm

Mechanische Daten

Elektrodenkraft ca. 100 N – 900 N

Krafteinleitung pneumatisch

Druckluftanschluss bis max. 6 bar Netzdruck

Wegmessung 5 μm

Überwachung
Strom, Spannung, Zeit, Bauteilerkennung, 

Endmaß, Wegabschaltung

Abmessungen in mm ca 485 x 230 x 610 (L x B x H )

Masse ca. 25 kg

Betriebsdaten

Umgebungstemperatur 0 – 40° C

Kühlung 6 – 8 l/min

ANWENDUNG

PROZESSSICHERHEIT

AUSFÜHRUNG▪ Kompaktierschweißen

▪ Effektive Fertigungsprozesse

▪ Hohe Flexibilität

▪ Maximale Sicherheit

▪ Hohe Kompaktiergüte

▪ Schnelle Inbetriebnahme

▪ Sichere Fertigungsprozesse

▪ Wartungsfreundlichkeit

KWZ-10
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Unsere Stoßpunkter gewährleisten Ihnen einen 

sicheren und störungsfreien Schweißprozess. 

Die Stoßpunkter bieten ein breites 

Einsatzspektrum im Bereich des manuellen 

Widerstandsschweißens.

▪ Geeignet für Handarbeitsplätze

▪ Einsatz bei Werkstoffen mit guter Schweißeignung

▪ Einsatz verschiedener Elektrodenformen

▪ Kompakte und sehr leichte Bauform

▪ Schneller Austausch der Elektroden

▪ Einfacher Anschluss an unterschiedliche Stromquellen

▪ Zahlreiche Anwendungsgebiete

… und vieles mehr

Der universelle Hand-Schweißkopf zur Lösung 
Ihrer Mikro-Schweißaufgaben.

EIGENSCHAFTENPERFORMANCE

Stoßpunkter-Serie

STP-MikroHSK-3575

Stoßpunkter- Serie
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ANWENDUNG

PROZESSSICHERHEIT

TECHNISCHE DATEN

AUSFÜHRUNG

▪ Punktschweißen

▪ Kreuzdrahtschweißen

▪ Reparaturschweißungen

▪ Einfache Handhabung

▪ Hohe Flexibilität

▪ Schnelle Inbetriebnahme

▪ Wartungsfreundlichkeit

Merkmal HSK-3575

Allgemein

Ausführung Handgerät mit Sekundäranschlüssen

Stromauslösung Taster im Handgriff

Elektrische Daten

Sekundäranschluss
Sekundärkabel zum Trafo 50 mm² – 95 mm², 

Länge 2,5 m Massekabel Länge 2,6 m

Maximaler Schweißstrom ca. 10 kA

Mechanische Daten

Schweißkraft abhängig von Bedienkraft 

Krafteinstellung manuell

Elektrodenaufnahme
Elektroden Ø 18 mm, optional Ø 6 mm oder 

10 mm

Abmessungen in mm 150 x 200 x40 (L x H x B )

Masse ca. 0,5 kg (ohne Kabel)

Betriebsdaten

Umgebungstemperatur 0 – 40° C

Kühlung Luftkühlung

HSK-3575

Optional mit Massezwinge erhältlich.
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ANWENDUNG

PROZESSSICHERHEIT

TECHNISCHE DATEN

AUSFÜHRUNG

▪ Punktschweißen

▪ Kreuzdrahtschweißen

▪ Reparaturschweißungen

▪ Einfache Handhabung

▪ Hohe Flexibilität

▪ Schnelle Inbetriebnahme

▪ Wartungsfreundlichkeit

Merkmal STP-Mikro

Allgemein

Ausführung Handgerät mit Sekundäranschlüssen

Stromauslösung Start-Auslösung durch gefederte Elektrode

Elektrische Daten

Sekundäranschluss
Sekundärkabel zum Trafo 35 mm², 

Länge 2,5 m Massekabel Länge 2,6 m

Maximaler Schweißstrom ca. 10 kA

Mechanische Daten

Schweißkraft abhängig von Bedienkraft 

Krafteinstellung manuell

Elektrodenaufnahme
Elektroden Ø 3 mm, optional Ø 6 mm 

oder 10 mm

Abmessungen in mm 160 x 22 x 40 (L x B x H)

Masse ca. 0,4 kg (ohne Kabel)

Betriebsdaten

Umgebungstemperatur 0 – 40° C

Kühlung Luftkühlung

STP-Mikro

Optional mit Massezwinge erhältlich.
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Schweißsteuerungen
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Genius HWI

PERFORMANCE EIGENSCHAFTEN

Die Mittelfrequenz-Inverter GeniusHWI

sind für manuelle oder automatisierte

Anlagen konzipiert und bestechen

durch ein Höchstmaß an Funktionalität.

Umfangreiche Überwachungs- und

Regelfunktionen ermöglichen einen

optimierten und sicheren Schweiß-

prozess. Dank des Leistungsspektrums

kann auch Aluminium verschweißt

werden.

• Individuelle Ausstattung und anpassbarer Funktionsumfang (Basic, 

Professional, Hand)

• Maximale Ausgangsströme zwischen 400 A und 3500 A (höhere 

Ströme über eine Master-Slave-Verschaltung)

• 3 Stromzeiten (Vorwärm-, Hauptstrom- und Nachwärmzeit)

• Optimale Kontrolle von Weg, Kraft, Strom, Spannung und Regelhub

• Konstantstromregelung

• Adaptive Regelung IQR (Option)

• Visualisierung der letzten 10 Messdaten

• Bedienung über PC mit der XPegasus Software

… und vieles mehr

Das modular aufgebaute Steuerungssystem 
für Ihre Mikroschweißaufgabe

Genius HWI
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ANWENDUNG

PROZESSSICHERHEIT

TECHNISCHE DATEN

AUSFÜHRUNG

▪ Punktschweißen konstantstromgeregelt

▪ Adaptives Schweißpaket IQR (Option), 

Punktschweißen von Stahlmaterialien

▪ Aluminium Mode Classic (Option), 

Punktschweißen

▪ Buckelschweißen

▪ Master-Slave Anwendungen für hohe 

Schweißströme (bis zu 8 Inverter in einem

System)

▪ Beste Schweißqualität durch schnellen und 

genauen Regler

▪ Automatische Reglerkalibrierung

▪ Schnelle Inbetriebnahme

▪ Maximale Sicherheit

▪ Optimale Qualitätssicherung

▪ Effektive Fertigungsprozesse

▪ Steigender Wettbewerbsvorteil

▪ Effiziente Datenverwaltung und 

Datensicherung

Merkmal Genius HWI 

BAS

Genius HWI 

PRO

Bedienkonzepte PC mit XPegasus Bediensoftware

Programme 256 512

Schweißprofil 3 Stromzeiten VWZ, SZ, NWZ

Leistungsbereich
400 A bis 3.500 A maximaler 

Ausgangsstrom

Versorgungsspannung 400 V - 440 V oder 480 V, 690 V

Kühlung Luft oder Wasser

Stromanstieg ja

Stromabfall ja

Impulse ja

E/As 24V E/A

Elektrodenmanagement ja

Proportionalventil ja

Visualisierung des letzten 10 

Messdaten
ja

Grenzwertüberwachung Strom ja

Konstantstromregelung KSR ja

Stromgrenzwert-Überwachung ja

S-Inspector ja

Inspectoren I,U,H,R nein ja

IQR Regelung optional

IQ - Flex optional

Q-Inspector optional

PQS (PQS-Ready) optional

AMC / DCM - ALU Mode Classic + 

Dynamic Conditioning Mode
optional

PDD - Process Data Documentation optional

TT - Trace Tag optional

HSC - High Speed Current optional

Genius HWI – der individuelle Inverter besteht aus 

einem Leistungsteil mit integriertem Karteneinschub. 

Die CPU- und Schweißablaufkarte bildet das 

Basissystem der Genius-Steuerung.

Genius HWI
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Genius ACS

PERFORMANCE EIGENSCHAFTEN

Die Wechselstrom-Steuerung Genius ACS ist für 

manuelle oder automatisierte Anlagen konzipiert 

und besticht durch ein Höchstmaß an 

Funktionalität. Umfangreiche Überwachungs- und

Regelfunktionen ermöglichen einen optimierten 

und sicheren Schweißprozess. 

• Individuelle Ausstattung und anpassbarer Funktionsumfang 

• 1- und 3-phasige Variante (GeniusACS1 und GeniusACS3).

• Kompatibel mit allen HWH-Leistungsstufen

• 3 Stromzeiten (Vorwärm-, Hauptstrom- und Nachwärmzeit)

• Optimale Kontrolle von Weg, Kraft, Strom, Spannung und Regelhub

• Konstantstromregelung

• Visualisierung der letzten 10 Messdaten

• Bedienung über PC mit der XPegasus Software

… und vieles mehr

Das modular aufgebaute Steuerungssystem 
für Ihre Mikroschweißaufgabe im Wechselstrombereich

Genius ACS
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ANWENDUNG

PROZESSSICHERHEIT

TECHNISCHE DATEN

▪ Punktschweißen 

▪ Buckelschweißen

▪ Beste Schweißqualität durch schnellen und 

genauen Regler

▪ Automatische Reglerkalibrierung

▪ Schnelle Inbetriebnahme

▪ Maximale Sicherheit

▪ Optimale Qualitätssicherung

▪ Effektive Fertigungsprozesse

▪ Steigender Wettbewerbsvorteil

▪ Effiziente Datenverwaltung und 

Datensicherung

Merkmal Genius ACS 

SPOT

Genius ACS 

PRJ

Bedienkonzepte PC mit XPegasus Bediensoftware

Programme 512 256

Schweißprofil 3 Stromzeiten VWZ, SZ, NWZ

Stromanstieg ja

Stromabfall ja

Impulse ja

Roboter- und Maschinenanbindung EA = 24 V E/A und Feldbus

Elektrodenmanagement ja

1 Proportionalventil-Ausgang 0-10 V ja

1- und 3-phasige Variante ja

Visualisierung des letzten 10 

Messdaten
ja

Konstantstromregelung KSR ja

S-Inspector (Weg) nein ja

I-Inspector (Strom) ja

H-Inspector (Regelhub) optional ja

U-Inspector (Spannung) ja optional

R-Inspector (Widerstand) ja optional

F-Inspector (Kraft) ja

PQS (PQS-Ready) optional

BD - Bauteildokumentation optional

PDD - Process Data Documentation optional

TT - Trace Tag optional

Genius ACS – die Steuerung für 

Ihren Wechselstrom- Schweißprozess, 

individuell anpassbar an Ihre 

Schweißaufgabe und Anlage.

Genius ACS
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Primus

PERFORMANCE EIGENSCHAFTEN

Das Primus Schweißsystem bietet ein Höchstmaß an

Funktionalität. Ereignisorientierte Prozessführung

und umfassende Überwachungsfunktionen

geben Ihnen Sicherheit bei Ihrem Fügeprozess.

• Innovative Prozessregelung

• Logische Prozesssteuerung (WENN/DANN-Verknüpfung)

• Analyse von Strom, Spannung, Leistung, Energie, Kraft, Weg, 

Temperatur, Zeit

• Integration von bis zu 4 Schweißköpfen bzw. -zangen

• Modulare Programmgestaltung

• Ereignisorientierte Prozesssteuerung (z. B. Weg und Kraft)

• Umfangreiche Überwachung mit Warn- und Eingreifgrenzen

• Primäre Datenspeicherung

• Benutzer-Rechte-Verwaltung

… und vieles mehr

Das universelle Schweißsystem für das 
Widerstandsschweißen und Löten

Primus



Harms & Wende QST GmbH ● Nordstraße 25 ● 09247 Chemnitz-Röhrsdorf 
Tel.: +49 3722 89081-0 ● E-Mail: info@hwh-qst.de 

30

ANWENDUNG

PROZESSSICHERHEIT

TECHNISCHE DATEN

AUSFÜHRUNG

▪ Punktschweißen

▪ Buckelschweißen

▪ Kreuzdrahtschweißen

▪ Nahtschweißen

▪ Spaltschweißen

▪ Kompaktieren

▪ Hot Staking

▪ Kontaktschweißen

▪ Widerstandslöten

▪ Bügellöten

▪ Beste Schweißqualität

▪ Effektive Fertigungsprozesse

▪ Umfassende Visualisierung und Trendanalyse

▪ Höhere Produktivität

▪ Leistungsstarke Qualitätssicherung

▪ Steigender Wettbewerbsvorteil

▪ Effiziente Datenverwaltung und 

Datensicherung

Merkmal
5 kA 10 kA

Taktfrequenz Inverter 10kHz

Ausgangsleistung 

(@ 20 % ED)
31 kVA 56 kVA 

Netzspannung/-frequenz 3 x 400 V; 50/60 Hz

Gehäuse in mm

(Abmessung B/H/T)
Stahlblechgehäuse (305/130/410) – IP 32

Steuerung/Regelungsart

Sekundärstrom-, Primärstrom-, Spannungs-, 

Leistungsreglung, Stellbetrieb; für Löten 

Temperaturregelung alle Regelungsarten für jeden 

Impuls unabhängig voneinander einstellbar

Schweißprogramme
200 Programme intern, 63 Programme extern 

wählbar; Backup auf PC

Anzahl Schweißimpulse ca. 100; jeder einzelne beliebig konfigurierbar

Parametrieren 

Schweißimpulse

Stromanstieg, Stromzeit, Stromabfall 

veränderlicher Sollwert an-/absteigend 

Wegabschaltung über Einsinken oder Restdicke 

(mit Sicherheitszeit)

Überwachungsfunktionen

Relativgrenzen (± x %) zum Sollwert und 

Absolutgrenzen für alle Regelarten; 

Maximalstrombegrenzung frei einstellbar; 

automatische Abschaltung bei Überschreitung Û; 

Zeitbegrenzung bei Wegabschaltung

Kraftmessung

2 Kanäle parallel (0 … 10 V; 4 … 20 mA) + 2 Kanäle 

Prop. V.; maximal 4 Kanäle nutzbar (Betrieb mit 

wechselnden Köpfen)

Wegmessung

2 Kanäle parallel; analog (0 … 10 V; 4 … 20 mA) 

und/oder inkrementell; maximal 4 + 2 Kanäle 

nutzbar (Betrieb mit wechselnden Köpfen)

Bereiche 

Temperaturregelung

bis 450 °C (für Weichlöten); bis 900 °C (für 

Hartlöten)

Bedienung über PC

Schweißkopfsteuerung

4 freie Ausgänge und 3 freie Eingänge für 

Hilfsfunktionen; 2 Proportionalventile; vollständige 

Überwachung Doppelkopf

Schweißtransformator
Extern. wassergekühlt. Leerlaufspannung 

Trafo 12 V

Analoge Ein-/Ausgänge

Spannungsbuchse; 2 inkrementelle Wegeingänge; 4 

freie Messeingänge; 2 Proportional-Ventile (inkl. 

Analoger Istwerterfassung)

Interner Speicher 100.000 Datensätze

Schnittstellen Ethernet TCP/IP, digitale E/A, PBS, PNIe

Digitale Eingänge
20 Eingänge, davon 4 frei konfigurierbar + 24 V 

Versorgung

Digitale Ausgänge
17 Ausgänge, davon 6 frei konfigurierbar + 24 V 

Versorgung

Primus – Das universelle Schweißsystem bestehend aus:

Schweißsteuerung mit integriertem Inverter, Trafo und 

Verbindungskabel sowie Bediensoftware für Windows PC 

für das Widerstandsschweißen und Löten.

Primus
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iSpotHFG

PERFORMANCE EIGENSCHAFTEN

Die Geräte der Serie iSpotHFG sind für 

Handarbeitsplätze und teilautomatisierte Anlagen 

für Widerstandsschweiß- und Lötprozesse von 

Kleinteilen konzipiert. In allen Einsatzgebieten 

garantiert die digitale Regelung der Größen Strom, 

Spannung, Leistung oder Temperatur einen 

reproduzierbaren und sicheren Prozess.

• Hohe Regelgeschwindigkeit (10 kHz bzw. 15 kHz)

• Strom-, Spannungs- oder Leistungsregelung

• Kondensatorentladungsmodus (Leistungsregelung)

• Lötmodus (Temperaturregelung)

• Unterschiedliche Bedienebenen

• Kompakte Bauform (Tischgerät)

• 4,3“ Grafikdisplay mit Touchscreen

• Analyse von Strom, Spannung, Leistung, Widerstand und 

Temperatur

• PC-Software für Bedienung und Datenspeicherung

• Benutzer Freigabe über PIN

… und vieles mehr

Das universelle Schweißsystem für das 
Widerstandsschweißen und Löten von Kleinteilen

iSpotHFG

Das Display ist im Gerät verbaut, kann aber auch in 

einem separaten Gehäuse, mit steckbaren Kabeln 

bestellt werden.
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ANWENDUNG

PROZESSSICHERHEIT

TECHNISCHE DATEN

AUSFÜHRUNG

▪ Punktschweißen

▪ Buckelschweißen

▪ Kreuzdrahtschweißen

▪ Nahtschweißen

▪ Spaltschweißen

▪ Widerstandslöten

▪ Bügellöten

▪ Schneller Produktionsstart

▪ Effektive Fertigungsprozesse

▪ Zeitersparnis durch direkte  Editierung der 

Parameter

▪ Steigender Wettbewerbsvorteil

▪ Effiziente Datenverwaltung und 

Datensicherung

▪ Flexible Produktionsplanung

Merkmal 05L 10L 40L 80W

Einstellbereich
0,005 –

0,5 kA

0,01 –

1 kA

0,05 – 4 

kA
0,1 – 8 kA

Netzspannung/-

frequenz
3 x 400 V, 50/60 Hz

Anschlussleistung 1,1 kVA 2,2 2,2 kVA 16 kVA

Netzsicherung (träge) 3 x 16 A 3 x 16 A 3 x 16 A 3 x 25 A

Netzanschlussleitung
H07RN-

F4G2,5

H07RN-

F4G2,5

H07RN-

F4G2,5

H07RN-

F4G4,0

Leerlaufspannung 8,0 V 8,0 V 8,0 V 10,0 V

max. sek.

Ausgangsstrom
500 A 1000 A 4000 A 8000 A

Taktfrequenz des 

Inverters
15 kHz 10 kHz 10 kHz 10 kHz

mögliche 

Punktwiederholrate

60 

Pkte/min.

60 

Pkte/min.

120 

Pkte/min.

120 

Pkte/min.

Sek. Ausgangsstrom 

(20%ED)
500 A 550 A 650 A 3.600 A

Ausgangsleistung

3,3 kVA 

@20%ED,

1,5 kVA 

@50%ED

3,8 kVA 

@20%ED

2,1 kVA 

@50%ED

4,4 kVA 

@20% ED

2,4 kVA

@50% ED

28 kVA  

@20% ED

19 kVA 

@50% ED

Kühlung Luft Luft Luft Wasser

Bedienung Touchscreen oder PC-Software

Abmessungen in mm 470 x 220 x 270 mm (L/B/H)

Gewicht 14 kg 16,5 kg

iSpot HFG

iSpotHFG: Das kompakte Tischgerät mit integriertem Trafo.

Optional mit Temperaturregelung für die Funktion Löten.
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Filius

PERFORMANCE

EIGENSCHAFTEN

Die Filius-Steuerung ist die perfekte Lösung für

Ihre künftigen Widerstandsschweiß- Maschinen-

projekte zur Herstellung von Punkt-, Buckel- und

Nahtschweißverbindungen. Die Fähigkeit sowohl

Mittelfrequenz als auch Netzfrequenz Leistungsteile

anzusteuern, zu regeln und zu überwachen eröffnet

Ihnen vielfältige Lösungsmöglichkeiten. Die Proto-

kollierung der Schweißergebnisseim Gerät

verschafft Ihnen einen Nachweis der Prozess-

qualität. Durch die selbsterklärende Menüführung,

sowie eine komfortable Sicherung der wichtigsten

Programmdaten über USB-Stick, ist eine schnelle

Inbetriebnahme sichergestellt

• Funktionsumfang: Classic, Multi, Mono, Analog

• Einheitliche Menüführung und Bedienung für 10kHz, 1kHz und 

50/60Hz Geräte

• MF-Leistungsteile zwischen 400A und 3500A verfügbar

• AC-Leistungsstufen von 45A bis 2950A verfügbar

• Hochfrequenzgeräte auf Anfrage verfügbar.

• Steuerungen für 3 phasige Gleichstromanwendungen auf Anfrage 

verfügbar

• Programmfolgesteuerung

• Vernetzung von bis zu 8 Steuerungen in Verbindung mit der Filius 

RC als Minikette möglich

• Firmware Download über USB-Stick

• Menüführung in mehreren Landessprachen durch ladbare 

Sprachdateien vorhanden

• Konstantstromregelung Kraftprogramm

• Elektrodenmanagement / Stepperfunktion

• Wegmessung

• Proportionalventilansteuerung

… und vieles mehr

Filius

Das universelle Schweißsystem für das 
Widerstandsschweißen
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ANWENDUNG

PROZESSSICHERHEIT

TECHNISCHE DATEN

AUSFÜHRUNG

▪ Punktschweißen

▪ Buckelschweißen 

▪ Kreuzdrahtschweißen

▪ Nahtschweißen

▪ Spaltschweißen

▪ Kompaktieren

▪ Hot Staking

▪ Widerstandlöten

▪ Wärmen

▪ Direktes Parametrieren der Steuerung über 

integriertes Frontpanel

▪ Durch Konfiguration der Funktionen lassen 

sich fehlerhafte Eingaben vermeiden

▪ Beste Schweißqualität

▪ Maßgeschneiderte Lösungen für das 

Widerstandschweißen an Handarbeitsplätze, 

teilautomatisierte oder Automatisierten 

Schweißanlagen

▪ Getrennte Montage von Steuerung und 

Leistungsteil

▪ Vernetzung von bis zu 8 Steuerungen als 

Minikette

▪ Interne und externe Programmanwahl

▪ Wegeabhängige Programmsteuerung

▪ Sollwertänderung während des 

Prozessablaufes durch 

Analogewertvorgaben.

▪ Druck und Kraftprogramm durch zuschalten 

eines Magnetventiles und/oder 

Proportionalventiländerung

▪ Automatischer Abfolge von Programmen

Merkmal Mono Multi Classic

Funktionen AC AC MF AC MF

Eingabe der Zeiten
Per/HW

/ms

Per/HW

/ms
1ms

Per/HW

/ms
1ms

Starteingänge 1 2 2 1 1

Vorhubventil 1

Magnetventile 1 2

Proportionalventile 0 2 2 1 1

Netzspannungs-

kompensation
ja ja nein ja nein

Analog Sollwert-

Eingang
nein ja

Stromregelung Nein ja

Kraftkalibrierung 

in kN
nein ja

Signalaustausch

24-V E/As
ja

Parametersicherung

über USB
ja

USB in der Front ja

Programme 8 2*16 128

Programm Eingänge 3 4 7

Programmanwahl 

intern
ja

Programmanwahl 

extern
ja

Statusanzeige ja

Punktzählermenü ja

Ablauf und 

Editiermenü
ja

Konfigurationsmenü ja

Grenzüberwachung/ 

Strom
nein ja

Wegüberwachung nein ja

Fernbedienung

mit FiliusRC
nein ja

Stepperfunktion nein ja

Druck-, 

Kraftprogramm
nein ja

Programmfolge nein ja

Filius
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Die passende Elektrode für Ihre Kleinteilschweißaufgabe

Wir bieten Ihnen Elektroden aus folgenden Materialen an:

• CuCrZr (Kuper-Chrom-Zirkon)

• CuCoBe (Kuper-Cobalt-Berlylium)

• W (Wolfram)

• Mo (Molybdän)

Wir bieten Ihnen Thermoden aus folgenden Materialen an:

• W (Wolfram)

Diese fertigen wir für Sie aus Rohlingen speziell für Ihre Schweißaufgabe an.

Elektroden & Thermoden

Elektroden
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Wir bieten Ihnen Elektrodenhalter entsprechend Ihrer Anlage und Schweißaufgabe.

Wir beraten Sie gern.

Elektrodenhalter

Elektrodenhalter

Für das korrekte Positionieren der Elektroden im Elektrodenhalter.

Erhältlich für alle HWH –QST-Schweißköpfe.

Einstellhilfe
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Schweißkabel für Ihren gewünschten Schweißkopf bieten wir in folgenden Ausfertigungen:

Kabellänge 100mm bis max. 900mm (Sonderlängen auf Anfrage)

Kabelquerschnitte 50mm² bis 200mm² (Sonderquerschnitte auf Anfrage)

Sekundärkabel

Zum Umschalten zwischen Schweißen und Thermoden-Schweißen, 

oder zum Umschalten der Schweißköpfe in der Sekundäre.

Sekundärkabel

Sekundärumschalter
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Analoge Wegsensoren 

Für Ihre Mikroschweißaufgabe darf eine Wegmessung nicht fehlen. 

Wir bieten Ihnen Wegmesssensoren in verschiedenen Längen an:

• Wegsensor 25 mm

• Wegsensor 100mm

• Wegsensor 150 mm inkl. Kugelgelenk als Anlenkung

Optische Wegsensoren 

Durch Lasertriangulation kann ihre Wegmessung noch genauer überwacht werden. 

Hier bieten wir Ihnen verschiedene Optionen an.

Wegsensor & Messumformer

Sensoren

Sensoren
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Stromsensor

Bei Anlagen ohne Strommessung oder mit primärer Strommessung muss ein Strommessgürtel oder eine 

-messspule in den Sekundärkreis eingebaut werden. Des Weiteren sind separate Messgürtel zu 

verwenden, wenn sich der Schweißstrom auf mehrere gleichzeitig schweißenden Elektroden aufteilt, im 

Gesamtstrom aber keine Unterschiede erkennbar sind. 

• Flexible Strommessgürtel (Durchmesser 90mm; 130mm; 260mm)

• Starre Strommessspule (Durchmesser 55mm) 

Sensoren

Kraftsensor

Wir bieten neben Wegsensoren auch Kraftmesssensoren für Ihre Schweißzange oder -kopf an. Hier nutzen 

wir hauptsächlich Dehnungssensoren der Firma Kistler. Diese werden an den Zangenarm befestigt und 

messen dessen Dehnung beim Zusammenfahren der beiden Elektroden.
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Pneumatikeinheit

Als Komplettlösung oder Einzelteile für Ihren Handarbeitsplatz, bieten wir Ihnen die Pneumatikeinheit für Ihre 

Schweißanlage an. 

Die Pneumatikeinheit wird dabei individuell nach Auslegung Ihrer Anlage dimensioniert.

Wir beraten Sie gern.

Pneumatikeinheit

Kraftfedern mit Zylinder

Für unsere Schweißköpfe bieten wir Ihnen die passenden Federn mit Zylinder zu 

der von Ihnen benötigten Kraft an.
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Pneumatikeinheit

Kühlgeräte zur Kühlung der Schweißsteuerung und Schweißköpfe.

Individuell dimensioniert nach Auslegung Ihrer Schweißanlage.

Wir beraten Sie gern.

Kühlgerät

Massezwinge

Beim Einsatz von Stoßpunktern ist eine Massezwinge zum Schließen des 

Sekundärkreises unbedingt erforderlich.
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Mit unserem mobilen Messgerät T1600 haben Sie immer alle Zangen-Messdaten zur Verfügung. Besonders beim 

Einrichten einer Anlage ist es wichtig zu wissen, ob die Schweißmaschine den gewünschten Strom ausgibt und die Zange 

den gewünschten Druck erreicht. 

Sie können das Messgerät im Verbund zusammen mit den Sensoren oder einzeln bestellen. 

Die Kraftwertaufnehmer gibt es in den Varianten bis 200 daN und bis zu 1200 daN.

TECNA Messgeräte

Das TE 1700C ist ein tragbares Gerät zur Messung der Parameter der 

Widerstandsschweißung. Die Anwendung verschiedener Typen von Messfühlern 

ermöglicht die Messung des Schweißstroms und der Elektrodenkraft an den Elektroden.

Besonders in der Einrichtphase bietet dieses Gerät alle notwendigen Informationen zur richtigen und optimalen 

Einstellung des individuellen Schweißprozesses. Daher sollte jeder Techniker für Inbetriebnahme und Service dieses 

Messgerät bei sich haben. Nur eine Messung verschafft Sicherheit, ob die Schweißmaschine oder eine Schweißzange 

das leistet, was für die Anforderungen genügt. Auch Korrekturauswirkungen bei der Stromeinstellung oder der 

Elektrodenkraft können sofort kontrolliert werden. Das farbige 5,7″ LCD-Touchscreen Display sichert exaktes Ablesen 

auch unter ungünstigen Bedingungen..

TE 1600

TE 1700 C

TECNA Messgeräte
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XPQS ist die neue Dimension für die Überwachung 
Ihres Widerstandsschweißprozesses. 

XPQS

Ihre Fertigung und Ihr Produkt - mit XPQS in sicheren Händen. 

PERFORMANCE EIGENSCHAFTEN

Für die Sicherheit Ihres Fügeprozesses bietet Ihnen 

unser XPQS-System umfangreiche 

Analyse-, Auswerte- und Überwachungsfunktionen, 

sowie eine lückenlose Dokumentation der 

Prozessdaten.

• Aufnahme der Effektivwerte und Signalverläufe von Strom, 

Spannung, Widerstand, Leistung, Kraft und Weg

• Überwachung des Prozesses anhand bekannter Grenzwerte und / 

oder Signalverläufe

• Ausreißer- und Verschleißerkennung mit Q-Stopp

• Speicherung der Prozessdaten in einer Datenbank mit dauerhafter 

Archivierung

• Umfangreiche statistische Analysen

• Aufzeichnung von Chargen- oder Bauteilkennungen möglich

• Zentrale Bedienung von bis zu 16 Messstellen auf einem PC

• Als netzwerkfähige Variante verfügbar

• Integration des Systems in Genius-Schweißsteuerung

… und vieles mehr

XPQS
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XPQS-Versionen:

• Für Schweißsteuerung Genius als Option verfügbar

• Für beliebige externe Schweißsteuerungen 

(50 Hz, MF oder HF) mit dem Messmodul QUADRIGO

• Für KE-Schweißen mit Messmodul QUADRIGO

ANWENDUNG

PROZESSSICHERHEIT

TECHNISCHE DATEN

AUSFÜHRUNG

▪ Punktschweißen

▪ Buckelschweißen

▪ Kleinteilschweißen

▪ Mittelfrequenz (MF)

▪ Wechselstrom (AC)

▪ Gleichstrom (DC)

▪ Kondensatorentladung (KE)

▪ Umfassende Prozessanalyse

▪ Rechtzeitige Reaktion auf Prozessänderungen

▪ Dadurch steigender Wettbewerbsvorteil und 

hohe Produktivität

▪ Reduzierung der Prüfkosten und Prüfzeit

▪ Effektive Fertigungsprozesse

▪ Leistungsstarke Qualitätssicherung

▪ Imageverbesserung

Merkmal XPQS

Allgemein

Messgrößen
Signalverläufe von Strom, Spannung, 

Widerstand, Leistung, Kraft und Weg

Abtastfrequenz 

bis zu 36KHz bei Messung der 

elektrischen und mechanischen 

Größen

Schnittstellen

24V E/A , Ethernet, Profibus, 

Profinet, Interbus (optisch / 

elektrisch)

Messbare Stromzeiten bis 7.000ms

Software

XPQS

Arbeitsplatz-Version: 

Bedienen und Visualisieren von bis zu 

16 Systemen dauerhafte Datenablage 

möglich Protokollierung von 

Bauteilkennungen

XPQS-NET

Netzwerk-Version: 

Bedienen und Visualisieren der 

Netzwerkversion Enthält die Option 

OPC-UA

Kenngrößen

Überwachbare Größen

Über 20 Größen überwachbar

Einsinkweg, Mittelwerte der Größen 

Strom, Widerstand, Spannung, 

Leistung, Energie, Kraft, 

Spitzenstrom, Stromflusszeit  und 

weitere

Überwachung

Signalverläufe / Kenngrößen
gleichzeitig max. 5 Signalverläufe und 

5 Kenngrößen überwachbar

Sonstiges

Weitere Verwendungsmöglichkeit
Verwendung der XPQS-Software für 

Bauteildokumentation

XPQS



Harms & Wende QST GmbH ● Nordstraße 25 ● 09247 Chemnitz-Röhrsdorf 
Tel.: +49 3722 89081-0 ● E-Mail: info@hwh-qst.de 

46

Quadrigo

Quadrigo Mess-Modul für 1 oder 2 Messstellen

EIGENSCHAFTEN

• superkompaktes Hochleistungsmessmodul für verschiedene 

Widerstandsschweißverfahren

• hochwertige Messwerterfassung von analogen Prozessgrößen

• hohe Zuverlässigkeit und Störsicherheit

• konzipiert als Einbaumodul in vorhandene 

Schalt- / Steuerschränke

• verschiedene Feldbusschnittstellen verfügbar

• Erweiterbar auf bis zu 2 simultane Messstellen mit insgesamt 8 

analogen Messkanälen

Bei einer anderen auf dem Markt erhältlichen Schweißsteuerung kommen unsere QUADRIGO-Messmodule zum Einsatz. Diese können 

flexibel in bestehende Anlagen integriert und nachgerüstet werden. Sie eignen sich hervorragend zum Einbau in Schaltschränke. Es

können maximal zwei Fügeprozesse mit den vier Messgrößen (Strom, Spannung, Kraft und Weg) gleichzeitig gemessen und überwacht

werden. Die Bedienung und Archivierung der Daten erfolgt über einen PC.

Quadrigo Master PC

EIGENSCHAFTEN

• für Hutschienenbefestigung, Versorgung mit 24V

• On-Board-Grafikadapter mit DVI-Anschluss

• Dual-Ethernet-Adapter mit 2x 100/1000 Gigabit Ethernet

• 1x serielle Schnittstelle RS232 und 4 USB-2.0-Ports

• Aktive Kühlung durch Schnellwechsel-Lüfterkassette mit 

Drehzahlüberwachung

• Kann mit einem QUADRGO-Messmodul in unsere QUADRIGO-Box 

eingebaut werden

• USV-Vorbereitung inklusive externem Akkupack

Der QUADRIGO-Master ist ein Industrie-PC für den raumsparenden Schaltschrankeinbau für die industrielle Anwendung. Das PQS-

Softwarepaket zur Datenaufzeichnung, aber auch zur gesamten Systembedienung kann auf dem QUADRIGO-Master installiert werden. 

QUADRIGO-Master PCs können natürlich auch für andere Anwendungen, wie zum Beispiel zur Bedienung der Software XPegasus, 

eingesetzt werden.

Auch ohne HWH- Steuerung auf der sicheren Seite

Quadrigo
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EIGENSCHAFTEN

• Schutzart IP54, Kabeldurchführungen vorbereitet

• 2*RJ45 Netzwerksteckdose inkl. Gegenstecker, optional auch 

Ethernet-Switch

• Anschluss ~240V, 24V/7.5A Netzteil eingebaut

• Kann zur Stromversorgung unseres VISU-PCs verwendet werden, 

dann entfällt der Master-PC

Quadrigo Box

Wir bieten Ihnen einen Schaltschrank, welcher anschlussfertig und vorkonfektioniert für sie bereitsteht.

Quadrigo

EIGENSCHAFTEN

Mobiles Messsystem 

Für eine flexible Installation des PQS-Systems empfiehlt sich unser Mobiles 

Messsystem. Dabei sind Sie bei der Installation nicht an eine Anlage 

gebunden. Bei auftretenden Prozessschwankungen können Sie zwischen 

den Anlagen wechseln und so das PQS an der jeweiligen Anlage installieren. 

Es eignet sich so hervorragend zur Prozessanalyse und Auswertung, kann 

autonom Daten aufzeichnen und via Ethernet oder durch den direkten 

Anschluss von Monitor und Eingabegeräten über DVI / USB bedient werden.

Eine sichere Bedienung und komfortable Visualisierung sind wesentliche Voraussetzungen für den effektiven Einsatz eines Inline-

Qualitätssicherungssystems. Ferner verlangen unübersichtliche oder komplexe Fertigungsanlagen nach angepassten Funktions- und 

Informationsangeboten. Nicht überall soll oder darf alles möglich sein. Wichtige Informationen müssen aber schnell und sicher parat 

sein. QUADIRGO-VISU PCs können natürlich auch für andere Anwendungen, wie z.B. zur Bedienung der Software XPegasus, eingesetzt 

werden.

Quadrigo VISU
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Handarbeitsplatz

Ihr Arbeitsplatz nach Ihren Wünschen

Gern stellen wir Ihnen einen Handarbeitsplatz für Ihre Schweißaufgabe aus Schweißsteuerung, Schweißkopf und weiteren benötigten 

Komponenten zusammen. Hierzu bieten wir Ihnen verschiedene Varianten an.

Unsere Handarbeitsplätze sind mit verschiedenen Maßen und je nach Arbeitstätigkeiten (sitzend oder stehend) konfigurierbar:

Maße: 

Tiefe: 750mm

Breite: variabel (1.200mm // 1.500mm)

Arbeitshöhe: variabel (780mm // 1.040mm)

Höhe: variabel (max.2.100mm)

inklusive:

• Infoboardtafeln aus Metall

• Behälteraufnahme für Lagersichtboxen

• Stromversorgung 230V

• Arbeitsplatzbeleuchtung von oben

Zusatzoptionen:

• Option Rollen oder Standfüße

• Bedienung mittels Fußschalter oder Zweihandbedienpult

• Lagersichtboxen

• Schutzauflage für Tischplatte

• Pneumatikeinheit (hardwarespezifisch)

• Touch-PC mit Vesa-Halterung (techn. Daten auf Anfrage)

• Kühlgerät (drucklos, 230V)

• PQS-Überwachung  (PC erforderlich)

SCHWEIßSTROMQUELLEN AUS DEM HAUSE HARMS UND WENDE

Harms & Wende bietet Ihnen als Spezialist im Bereich 

Widerstandsschweißen Steuerungen für die Mikrofügetechnik. Das 

Portfolio umfasst Schweißsteuerungen von 50Hz (AC), 1kHz (MF) oder 

10kHZ (HF). Ihren Handarbeitsplatz stellen wir mit Ihnen, mit der für 

die Anwendung am besten geeigneten Schweißsteuerung zusammen.

WEITERE OPTIONEN ZUM HANDARBEITSPLATZ

Zusätzlich zu einem Handarbeitsplatz besteht die Möglichkeit, 

Elektroden aus verschiedenen Werkstoffen und individuell gefertigten 

Elektrodenformen im Hause Harms & Wende QST anfertigen zu lassen. 

Elektrische Verbindungen wie Sekundärkabel werden spezifisch 

konfiguriert und ausgeliefert.

Handarbeitsplatz
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Service

Wir unterstützen Sie, bei Ihren Schweißprozess 

Unsere Kernkompetenzen sind die Fügetechnologien. HWH-QST ist der Spezialist für die zuverlässige Absicherung Ihrer 

Fügeprozesse. Durch unser erfahrenes Expertenteam werden Sie bei Analysen, Parametrierungen oder Systemeinrichtungen stets 

kompetent und engagiert betreut.

Unsere Servicedienstleistungen

• Schulung

• Beratung

• Fernwartung

• Systemintegration

• Prozessbetreuung

• Prozessoptimierung

• Prozessanalyse

Schwerpunkte des QST-Service

• Mit dem Kunden abgestimmte modulare Schulungen zur Schweißtechnik sowie den Produkten der HWH-Group

• Anwenderspezifische und praxisnahe Schulungen in hauseigenen Schulungsräumen in Verbindung mit Anwendungen an 

modernen Schweißanlagen

• Orientierung an führenden QM-Standard

• Großer Erfahrungsschatz aus anspruchsvollen Kundenanwendungen

Service
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Schulungen

Ein Schulungskonzept nach Ihren Bedürfnissen

Harms & Wende QST bietet Ihnen abgestimmte und modulare Schulungsmodule zu folgenden Themen:

• Schweißtechnische Grundlagen

• PQS-Überwachung

• Schweißsteuerungen der Harms & Wende GmbH & Co. KG

Die anwenderspezifischen und praxisnahen Schulungen können in hauseigenen Schulungsräumen in Verbindung mit Einsätzen an 

modernen Schweißanlagen durchgeführt werden.

Natürlich sind auch Vor-Ort-Schulungen beim Kunden möglich. Diese können in Deutsch und Englisch stattfinden oder auf Anfrage mit 

Dolmetscher. Nach Abschluss der Kurse erhalten die Teilnehmer ein Zertifikat, welches die Teilnahme mit Inhaltsbeschreibung 

bescheinigt.

Informationen zu unseren Schulungen:

• Spezifische Qualifizierung der Nutzer für das jeweilige Aufgabengebiet

• Die Teilnehmer werden im Rahmen eines modularen Schulungskonzeptes qualifiziert 

• Alle Module bauen aufeinander auf

• Die Teilnehmerzahl ist auf max. 8 Personen je Modul begrenzt, um auf die Teilnehmer individuell und effektiv eingehen zu 

können, so wird ein maximaler Lernerfolg erzielt

Schulungen



Harms & Wende QST GmbH ● Nordstraße 25 ● 09247 Chemnitz-Röhrsdorf 
Tel.: +49 3722 89081-0 ● E-Mail: info@hwh-qst.de 

51

Voruntersuchung

Untersuchung der Schweißbarkeit an Ihren Probeteilen

Im Zuge unserer Voruntersuchungen bieten wir Ihnen je nach gewünschtem Umfang 

verschiedene Pakete an.

Machbarkeits-Paket klein

Dienstleistung zur Untersuchung der Schweißbarkeit anhand vom Kunden zur Verfügung gestellter Probeteile. Tastversuch ohne 

Herausgabe spezifischer Schweißparameter. Nach Versuchsdurchführungen erfolgt eine kurze Auswertung (wenige Bilder und Text) 

mit Abschätzung der Fügeverbindung an den Kunden.

Machbarkeits-Paket groß

Dienstleistung zur Untersuchung der Schweißbarkeit anhand vom Kunden zur Verfügung gestellter Probeteile. Hierbei ist eine 

definierte Stückzahl (ca. 100 Stück) erforderlich. Die Schweißversuche werden unter Berücksichtigung von Kundenangaben (z.B. 

Abzugskräfte oder anderen Qualitätsmerkmalen) bzw. Lastenheftforderungen durchgeführt. Abschließend erhalten Sie in einem 

Bericht zusammengefasst Informationen über grundlegende Schweißparameter, Qualitätsmerkmale der Fügeverbindung sowie alle 

im Labor ermittelten Werte für Kraft, Druck, etc. Des Weiteren erhalten Sie Vorschläge über die verwendete Schweißhardware 

(Schweißsteuerung und -kopf, Elektrodenmaterial und –form). Die Konstruktion einer eventuell benötigten Vorrichtung erfolgt gegen 

Aufpreis.

Individualpaket

Dienstleistung zur Untersuchung der Schweißbarkeit anhand vom Kunden zur Verfügung gestellter Probeteile 

(Sonderanwendungen). Die Schweißversuche werden unter Berücksichtigung von Kundenangaben (z.B. Abzugskräfte oder anderen 

Qualitätsmerkmalen) bzw. Lastenheftforderungen durchgeführt.  Abschließend erhalten Sie einen Untersuchungsbericht, der alle 

Informationen über   die verwendeten Schweißparameter, Qualitätsmerkmale der Fügeverbindung anhand von PQS-Daten 

(Kurvenauswertung und vollständige Dokumentation der gefügten Schweißverbindungen) sowie alle im Labor ermittelten Werte für 

Kraft, Druck, etc. beinhaltet. Des Weiteren erhalten Sie Empfehlungen und technische Details über die verwendete Schweißhardware

(Schweißsteuerung und -kopf, Elektrodenmaterial und –form). Die Abrechnung des Individualpaketes erfolgt hierbei nach 

tatsächlichem Aufwand. 

Voruntersuchung
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Haftungsausschluss:
wir haben alles daran gesetzt, dass der Inhalt dieser Veröffentlichung am Tag der Drucklegung korrekt und auf dem neusten Stand ist. HARMS & WENDE QST 
GmbH behält sich im Rahmen seiner Politik zur ständigen Verbesserung der Produkte das recht vor, die Verfügbarkeit sowie die Spezifikation der abgebildeten 
Produkte jederzeit zu ändern. Diese Änderungen werden HARMS & WENDE QS-Technologien Kunden schnellstmöglich mitgeteilt. Bitte erfragen Sie die neuesten 
Informationen bei ihrem HARMS & WENDE QS-Technologien Partner. Aufgrund der drucktechnischen Beschränkungen können sie in dieser Broschüre 
abgebildeten Farben von den tatsächlichen Farbtönen abweichen. Alle Rechte vorbehalten. Der Nachdruck oder die Vervielfältigung - auch auszugsweise - ohne 
vorherige schriftliche Zustimmung der HARMS & WENDE QST GmbH sind verboten.

company member of

HARMS & WENDE QST GmbH

QualitätsSicherungsTechnologie

Nordstraße 25

09247 Chemnitz / Röhrsdorf

Telefon: +49 3722 89081 0

Fax: +49 3722 89081 299

Mail: info@hwh-qst.de

web: www.hwh-qst.de
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