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G I u c kw u n S c h a n H W H B e I I n wollen wir Ihnen Sicherheit geben: In der
l g SchweiBtechnik gibt es Konstanz. Sowohl

in Widerstands- als auch in ReibschweiB-

Unsere erste Auslandsgesellschaft feiert Jubildum. prozessen zahit Verlassiichkeit mehr denn
je — stabile Ergebnisse, reproduzierbare
10 Jahre Harms & Wende Welding schichte von Harms & Wende China Qualitat und Anlagen, die auch unter an-
. . . - . spruchsvollen Bedingungen einfach funk-
Beijing. Glickwunsch an die Kolle- erreicht und sie kdnnen zuversicht- tiznieren L
ginnen und Kollegen in China. Das lich in die Zukunft schauen. Ganz HWH steht seit jeher fiir diese Verlasslich-
erfolgreiche Team um Yungi (Annie) Harms & Wende aus Deutschland keit. Unsere Losungen sind darauf ausge-
2 e Klinger Zhou und Zitao Li hat einen gratuliert! legt, Schwankungen im Umfeld auszuglei-
Das HWH-Team in China ) . ) chen, Prozessstabilitat sicherzustellen und
L S ersten Meilenstein in der jungen Ge- Siehe Artikel auf Seite 7 ...

Ihnen die Sicherheit zu geben, dass in der
Fertigung das passiert, was passieren soll:
prézise, reproduzierbar und wirtschaftlich.
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Widerstandsschweif3en

unabhéngig davon, wie turbulent das Um-
Der Countdown lauft.

feld gerade ist.

Wir danken lhnen fiir |hr Vertrauen und
freuen uns darauf, auch weiterhin gemein-
sam mit lhnen stabile Verbindungen zu
schaffen —im wahrsten Sinne des Wortes.
Auch in diesem

Wie in der letzten Ausgabe bereits angekiindigt, zurecht. Am 6. und 7. Mai Al 4T

riickt das wichtigste Branchenereignis in greifbare 2026 laden der DVS, die lelt;:;e.:]a;:;ur;st: iﬁ"-
Nahe: In nur zwei Monaten startet die Sonderta- Arbeitsgruppe WiderstandsschweiBen und die SLV hen wir von HWH y

gung Widerstandsschweien 2026. Den Termin Duisburg in das Haus der Unternehmer in Duisburg dafur ein: Vertrauen |
haben Sie sicher lingst fest eingeplant — und das erneut zur zentralen ... Lesen Sie weiter auf Seito 2., Uil Ralf Bothield

ralf.bothfeld@harms-wende.de
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DVS-AKTIVITATEN

Die 26. Sondertagung WiderstandsschweiBen

Der Countdown lduft.

Fortsetzung von Seite 1

... Fachtagung der Widerstands-
schweiB-Community ein. Auch in
diesem Jahr zéhlt dieses etablierte
Must-Be erneut zu den Pflichttermi-
nen fir alle Experten, Anwender und
Interessierten, die sich tiber aktuelle
Entwicklungen, innovative Technolo-
gien und praxisnahe Anwendungen
informieren méchten.

Die Besucher erwartet ein abwechs-
lungsreiches, hochkardtiges Pro-
gramm aus Forschung, Industrie
und Anwendung. Fachbeitrége zu
neuen Prozessansatzen, praktische
Erfahrungsberichte aus der Produk-
tion und technologische Innovatio-
nen machen die Tagung zu einem
lebendigen Treffpunkt fiir Austausch,

Wissenstransfer und Networking.

Ein weiteres Highlight bildet wie
gewohnt die umfangreiche begleiten-
de Fachausstellung, die mindestens
ebenso vielfaltig und informativ wie
das Tagungsprogramm selbst sein
wird. Hier prasentieren Hersteller und
Technologieanbieter ihre neuesten
Losungen — greifbar, praxisorientiert

und im direkten Dialog. Weitere De-
tails finden Sie in den Publikationen
des DVS, der SLV Duisburg sowig in
den digitalen Kanalen und sozialen
Medien. Das Programm steht online
zur Verfiigung. Oder sprechen Sie
einfach lhren Harms & Wende An-

sprechpartner direkt an.
Ralf Bothfeld

ralf.bothfeld@harms-wende.de

Korea — MDT und HWH |

Reibschweiflen und Widerstandsschweif3en.

Zwei Jahrzehnte technologische Synergie:

Ein Meilenstein in der deutsch-koreanischen
Partnerschaft.

Von den Anfangen auf Koreas StraBen bis hin zur
technologischen Marktfiihrerschaft im Jahr 2026 —
Harms & Wende feiert das 20-jdhrige Jubilaum
von MDT Ltd. und eine visiondre Expansion in der
E-Mobilitat. Der Januar 2026 markiert nicht nur
den Beginn eines neuen Geschéftsjahres, sondern
auch einen historischen Wendepunkt in unserer
Unternehmensgeschichte: Das 20-jéhrige Bestehen
unseres geschatzten Partners MDT Ltd. in Stidko-
rea. Wenn wir auf diese zwei Jahrzehnte zurtickbli-
cken, sehen wir mehr als nur Verkaufszahlen; wir
sehen eine Reise voller Leidenschaft, Resilienz und
tiefer menschlicher Verbundenheit.

Vom Pioniergeist zur Marktdominanz

Es scheint wie gestern, als die Griinder von MDT
gemeinsam mit unserem Vertriebsteam die
gesamte koreanische Halbinsel bereisten, um die
Vision von intelligenten Inverter-Systemen und
préziser Punktschweifitechnik in den fernen nord-

asiatischen Markt zu tragen.
Heute hat sich diese Saat

in einen prdchtigen Baum
verwandelt. MDT hat sich als
erstklassiger Tier-1-Zulieferer
fir Hyundai etabliert und setzt
mit unseren Inverter-Losungen MaBstabe in der
Widerstandsschweiitechnik. Besonders hervorzu-
heben ist die Expansion in den Bereich des Refill
Friction Stir Spot Welding (RFFSW). Als einer der
stérksten Distributoren in Asien betreut MDT heute
fiinf hochkomplexe Systeme in den renommier-
testen Forschungszentren des Landes, darunter
Hyundai Rotem, KiTech, POSCO sowie fiihrende
akademische Institutionen.

Techniker im Labor

Die Ara der E-Mobi-
litdt: AMF und die
Zukunft der Batterie-
fertigung

Mit der dritten groBen
Netzwerkerweiterung
im Januar 2026 betritt
MDT nun die techno-

logische Speerspitze der industriellen Aluminium-
verarbeitung und der EV-Batteriegehausefertigung.
Durch die Implementierung des AMF-(Aluminium
Force)Systems — einer synergetischen Kombination
aus intelligenter Steuerung von Harms & Wende
und Hochleistungsschweizangen von NIMAK —
wurden bereits erfolgreich Prototypen fir die ndch-
ste Generation der Hyundai IONIQ-Serig realisiert.
Diese Allianz garantiert eine strukturelle Integritét
der Batteriegehause, die hochsten Sicherheitsstan-
dards entspricht.

Ein Versprechen fiir die Zukunft

Hinter jeder technischen Innovation steht bei uns
der Geist der Fiirsorge — fiir die Sicherheit der End-
verbraucher und die Schonung unserer Ressourcen
durch Effizienz. Wir laden Sie ein, Teil dieser Reise
zu sein. Unser hochmodernes Applikationslabor
steht bereit, um lhre individuellen Anforderungen
mit hochster Prdzision und Geschwindigkeit zu
validieren. Kontaktieren Sie uns noch heute und
lassen Sie uns gemeinsam die Mobilitét von
morgen gestalten.

712 l

Nguon-Nhan Bui
nguon-nhan.bui@harms-wende.de



Strategieworkshop
~Widerstandsschweifien 2030

Branche definiert gemeinsame Zukunftsfelder.

Die Forschungsvereinigung Schwei-
fBen und verwandte Verfahren e. V.
des DVS — kurz DVS Forschung —
lud am 11. Méarz 2026 fuhrende
Expertinnen und Experten aus der
Industrie zum Strategie-Workshop
~Widerstandsschweifen 2030 —
Strategische Forschungsfelder fur die
nachsten finf Jahre* in das Kolner
Maternushaus ein. Zahlreiche Vertre-
ter aus Industrie und Anwenderun-
ternehmen folgten der Einladung,

um gemeinsam die zukinftigen

Schon zu Beginn wurde deutlich:
WiderstandsschweiBen, seit Jahr-
zehnten eine etablierte und industriell
bewahrte Fiigetechnologie, bietet
sehr viele Vorteile und Nutzen und
wird in vielen Bereichen erfolgreich
gingesetzt, ist allerdings nicht mit
dem Nimbus des ,Neuen“ oder
~Spannenden* versehen.

Damit die Technologie aber auch
kiinftig ihre zentrale Bedeutung in
der Fertigung behaupten und die
Vorteile des Verfahrens in weiteren

Schwerpunkte der vorwett-
bewerblichen Forschung zu
gestalten. 1

"
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Anwendungsgebieten beweisen kann,
braucht es neue Impulse, frische
Forschungsansatze und eine klare
Perspektive auf zukinftige neue
Anwendungsfelder.

Im Mittelpunkt des Workshops
stand daher die Leitfrage:

Wie ldsst sich eine etablierte Technik
zu einem attraktiven Zukunftsthema
weiterentwickeln? In moderierten
Arbeitsphasen diskutierten die Teil-
nehmenden unterschiedliche stra-
tegische Aspekte — von wirtschaftli-
chen und 6kologischen Potenzialen
iber neue Werkstoffe und Bauteil-
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wirtschaftlich tragfahig sind. Die
Ergebnisse des Tages mindeten in
einem ersten Entwurf fir eing Road-
map ,WiderstandsschweiBen 2030,
die als Grundlage fir zukinftige Pro-
jektvorschldge und Forschungsaus-
schreibungen dienen soll. DVS For-
schung plant, diese Roadmap nach
Abschluss der Aufbereitung zu verdf-
fentlichen und — wo sinnvoll — gezielt
neue Forschungsprojekte anzustoBen.
Der Workshop zeigte eindrucksvoll,
wie hoch das Engagement innerhalb
der Fachgemeinschaft bleibt und wie
wichtig der friihzeitige Austausch
zwischen Forschung, Anwendung

Kleines Lexikon SchweiBtechnik

Folge 113 — ,PDD Process-Data-Documentation®

Unter der Rubrik ,Kleines Lexikon SchweiBtechnik*
stellt die ,,SchweiBzeit“ in jeder Ausgabe Begriffe,
Verfahren und Technologien aus der Welt des Wider-
standsschweiBens vor.

Die Option PDD (Process Data Documentation) erwei-
tert die SchweiBsteuerungen der Serie Genius um die
Maglichkeit, prozessrelevante Daten direkt und ohne
PC-Infrastruktur an eine iibergeordnete Anlagen-SPS
zu iibertragen. Die Bereitstellung erfolgt mit dem
standardisierten azyklischen Datenaustausch iiber die
Feldbusschnittstelle ProfiNet, sodass keine Ethernet
Serviceverbindung bendtigt wird. Nach Abschluss jedes
SchweiBzyklus stellt die Steuerung die ausgewéhlten
Prozessparameter bereit; der Abschluss wird eindeutig
iiber das FK-Signal (Enderkennung) angezeigt. Ab die-
sem Zeitpunkt kann die SPS die Daten abfragen und in
ihren eigenen Speicherstrukturen archivieren, etwa zur

Qualitatssicherung, Riickverfolgbarkeit oder Prozessop-
timierung.

Pro SchweiBvorgang konnen bis zu zehn Parameter aus
einem vordefinierten, frei wahlbaren Parameter-Pool
iibertragen werden. Dieser Parameter-Pool umfasst
typische SchweiBgréfien wie Strom und Spannungswerte,
Energie oder Leistungsparameter sowie ausgewéhlte
Qualitatskennzahlen. Die Parameterauswahl wird einfach
iiber die PDD-Schnittstelle direkt und ohne Leitrechner
konfiguriert und bleibt bis zur nachsten Anderung kon-
stant. Die Giiltigkeit der Daten ist dabei strikt zyklusge-
bunden: Sobald ein neues Start-Signal fiir den nachsten
SchweiBpunkt anliegt, werden die zuvor bereitgestellten
Werte iiberschrieben und stehen nicht mehr zur Verfii-
gung. Dadurch bleibt die Datenerfassung eindeutig pro-
zesshezogen und verhindert Fehlzuordnungen in der SPS.
Durch die Integration in die reguldre Feldbuskommuni-
kation bietet PDD eine besonders robuste und wartungs-

konzepte bis hin zu erweiter-
ten Anwendungsbereichen
jenseits klassischer automo-
bilnaher Fertigung. Beson-
ders intensiv wurde dartiber
beraten, welche Themen sich
konkret fiir vorwettbewerbliche
Forschungsprojekte eignen
und wie die Branche gemein-
sam Entwicklungsfelder defi-
nieren kann, die technolo-
gisch relevant und zugleich

und Industrie ist. Viele Teilnehmende
nutzten die Gelegenheit, eigene The-
menfelder einzubringen und die Aus-
richtung der vorwettbewerblichen
Forschung aktiv mitzugestalten.

In der kommenden Ausgabe der
Schweifizeit werden wir ausfihrlich
{iber die Inhalte, Ergebnisse und
Schwerpunktfelder des Workshops

berichten.
Ralf Bothfeld

ralf.bothfeld@harms-wende.de

Ralf Bothfeld
ralf.bothfeld@harms-wende.de

arme Losung — ideal fiir automatisierte Fertigungslinien,
bei denen Datenkontinuitat und Systemstabilitat hohe
Prioritat haben. Die SPS kann die Informationen unmit-
telbar nach jeder SchweiBung auslesen, mit Grenzwerten
vergleichen, in QS-Systeme iibertragen oder direkt mit
Bauteil und Seriennummern verkniipfen. So ermdglicht
PDD eine effiziente und deterministische Prozessda-
tendokumentation ohne zuséatzliche Hardware, ohne
separate Software und ohne Eingriffe in bestehende
IT-Netzwerke — ein klarer Vorteil fiir Anlagenintegratoren
und Betreiber moderner Produktionssysteme. Vorausset-
zungen: Genius-Software-Version: ab 3.00, eine ProfiNet-
Karte G432-PNSe oder G433-PNSo (ohne 24 V E/A) sowie
eine EA-Karte G201 MIO.

Fiir weitere Informationen sprechen Sie lhren Harms &
Wende-Partner oder das Team der HWH-Gruppe an. Sie
stehen lhnen mit Rat und Tat bei Fragen gern zur Seite.

e ——— T
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Harms & Wende weltweit

Informationen aus dem HWH-Export.

Jorg Eggers
joerg.eggers@harms-wende.de

Wie in jeder SchweiBizeit gibt es einen Block aus unserem Exportsegment — so nattirlich auch in dieser Ausgabe.

Br= USA - Auslieferungen standen an ...

=== Inden vergangenen Wochen konnten wir ginen erfreulichen
Auftragseingang verbuchen. Gemeinsam mit unserem Hamburger Headquar-
ter haben wir die bestellte Ware auf den Weg gebracht und begannen mit der
Auslieferung an unsere Kunden. Hier war im wahrsten Sinne die gesamte
Bandbreite unseres Produktportfolios dabei, von PrimusHF Kits bestehend aus
Primus, Trafo, Kabel und Zubehdr; Invertern fiir
Hochstromanwendungen AnalogHWI3540, Inverter
der Serie GeniusHWI fiir Industrieanwendungen
und einige mehr. Unsere Kunden wurden wie
gewohnt persénlich betreut, bonded in trust — wir
sind fur Sie da.

Primus

Re-Use — Sie haben nichts zu verschenken
... nutzen Sie lhre bewahrten Systeme einfach weiter!

Nutzen Sie einen HWI28XX-Inverter von uns oder

Sie trafen uns zudem am 3. und 4. Mérz bei ATC nahe Chattanooga (TN) an und
am 10. und 11.03. in der Firma Wafios bei den dortigen Kundentagen. In der
nachsten Ausgabe werden wir dartber berichten, seien Sie gespannt. Weiterhin
stellen wir auf der Fabtech 2026 im Oktober aus, auch wenn das noch eine
Weile hin ist, merken Sie sich den Termin doch schon vor — wir sehen uns.

Termine

21. bis 23.10.2026 Fabtech Las Vegas

gine andere Steuerung? Mit einem Update hauchen
wir Ihrer Steuerung neues Leben ein. Ein HWI2808
EVA IQR-Inverter hatte damals 64 Programme, ein
GeniusHWI bringt

es leicht auf bis zu
512. Hinzu kommen
Funktionen, die es
damals noch nicht
gab. Uberwachungen
wie Widerstands-

Schulungen .

Inspector (R-Inspector), Spannung— -
Inspector (U-Inspector) und mehr.
Sichern Sie Ihre Fertigung damit
besser ab als zuvor. Wir bringen lhr (/
Leistungsteil auf Stand, nehmen das ,Oberdeck”
ab und ersetzen es durch das Genius-Steuerhaus.
Volle Fahrt voraus mit Ihrem bewdhrten Leistungs-
teil und neuen Funktionen obendrauf.

Haben Sie eine MPS 200 AC-Steuerung in der Fer-
tigung? Hier ist unser Filius der passende Ersatz —
ein Upgrade durch Geratetausch. Ersetzen Sie

. Neue Schulungsangebote 2026.

8 Programme durch
bis zu 128 — erweitern
Sie die Moglichkeiten
Ihrer Fertigung durch
einen simplen und
kostengiinstigen
Tausch. Sprechen Sie Ihren Vertriebspartner oder
uns gerne an — wir helfen lhnen wesiter.

GeniusHWI

Jorg Eggers
joerg.eggers@harms-wende.de

Das Widerstandsschweien zéhlt zu den zentralen und wichtigsten
Verfahren der modernen Metallverarbeitung — prézise, zuverldssig

und zugleich anspruchsvoll. Wer diesen Prozess sicher beherrschen
mdchte, bendtigt fundiertes Fachwissen, ein Versténdnis fir die
physikalischen Grundlagen und ein geschultes Auge fiir typische Feh-
lerbilder. Genau hier setzen unsere Schulungen an. Mit dieser Ausgabe
der SchweiBzeit méchten wir lhnen unsere aktuellen Schulungsange-
bote erneut ans Herz legen und die erfolgreiche Tradition unserer Ta-
gesschulungen weiterfiihren. Unsere Trainings vermitteln praxisnahes
Know-how, helfen Ihnen, Fehlerquellen zu erkennen und zu vermeiden,
und unterstiitzen Sie dabei, die Qualitét Ihrer SchweiBverbindungen
nachhaltig zu steigern. Der Schulungsflyer 2026 steht — wie bereits
berichtet — auf unserer Website unter Schulungen zum Download
bereit. Neben bewdahrten Formaten finden Sie darin auch neue Inhalte,
die wir gezielt an die Bediirfnisse der Praxis angepasst haben. Die
Schulungen finden an unseren Standorten Hamburg, Chemnitz,

Willich-Anrath und
Karlsruhe statt. Zusatzlich Wir schulen Sie
bieten wir weiterhin unsere o
Online-Schulungen an, die :

flexibel und ortsunabhdngig

besucht werden konnen.

Schungibagiel-andeistjowsés s 536 10 e
Teivabrarzi i 3. . (2Parscaan

Ob Standardschulung oder

individuell abgestimmtes

Programm: Wir gestalten

die Inhalte so, dass sie optimal zu Ihren Anforderungen passen. Wei-
tere Informationen finden Sie jederzeit auf unserer Homepage unter
Schulungen — Harms & Wende. Unsere erfahrenen Trainer freuen sich
darauf, Sie in angenehmer Lernatmosphére begriien zu diirfen.

Thomas Erhorn
thomas.erhorn@harms-wende.de




KAPKON INFORMIERT

KE-Buckelschweiflen von
Kupfer und Aluminium

Technologie flir die Energiewende.

Problemstellung

Kupfer und Aluminium sind die wichtigsten Werk-
stoffe fir elektrische Leiter. Das Widerstandsbu-
ckelschweiBen groBer Querschnitte ist bisher nicht
in der industriellen Fertigung verbreitet.

Das WiderstandsbuckelschweiBen erfordert extrem
hohe Stromstérken, wie sie das Kondensatorentla-
dungsschweiBen (KE-SchweiBen) erméglicht. Das
KE-SchweiBen basiert auf einer transformierten
Kondensatorentladung, bei der die in Kondensa-
toren gespeicherte Energie schlagartig entladen
wird, um einen sehr hohen SchweiBstrom zu er-
zeugen. Der impulsférmige SchweiBstrom, von nur
wenigen Millisekunden Dauer erreicht Stromstarken
bis 1.000 kA. Der Prozess ist nicht geregelt. Die
Stromkurve ergibt sich aus den Maschinenparame-
tern und den Bauteileigenschaften.

Kupfer auf Aluminium — Stromschiene

Das Widerstandsbuckelschweifen von Kupfer und
Aluminium ist sehr herausfordernd. Die Bauteil-
werkstoffe weisen die gleich hohe oder hohere
elektrische und thermische Leitféhigkeit auf wie die
SchweiBelektroden, wodurch sehr hohe SchweiB-
stromstérken erforderlich sind. Zudem verlieren

sie ihre Festigkeit bei Erwdrmung in einem sehr

Skalierbare ElementgrdBen (M6 bis M10)

Kupfer auf Kupfer — Stromschiene

engen Temperaturbereich. Infolge-
dessen existiert in der Regel kein
SchweiBbereich. Entweder entsteht
keine Verbindung oder es kommt
gleichzeitig zum VerschweiBen der Bauteile mit den
Elektroden.

Theorie

Das KE-Schweifien verlduft in vier Phasen, die
flieBend ineinander (ibergehen: Kontaktieren, Akti-
vieren, Stoffschluss und Nachpressen. Beim Kon-
taktieren werden die Bauteile mit einer definierten
Kraft aufeinandergepresst. Das Aktivieren ist durch
eine sehr hohe Leistungsdichte, die zur Metallver-
dampfung fiihrt, gekennzeichnet. Storende Oberfla-
chenschichten werden entfernt, die atomaren Kréfte
kdnnen wirken und der Stoffschluss entsteht.

Umsetzung
KE-SchweiBanlagen mit
Kombipulstechnik und
schneller Nachsetzeinheit
sind besonders gut fir das
Widerstandsschweifien

von Kupfer und Aluminium
geeignet. So lasst sich der
kurzzeitige Warmeeintrag
exakt an die Werkstoffspezi-
fik und die Bauteilgeometrie
anpassen. Thermische Uberlastungen sowohl an
den Bauteilen als auch an den Elektroden werden
vermieden.

Ergebnisse
Das Widerstandsbuckelschweien mit Kondensa-
torentladung eignet sich hervorragend zur Herstel-
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Mikroschliff einer Cu-+Cu WiderstandsschweiBverbindung

lung von stabilen Verbindungen von Bauteilen aus
Kupfer- und Aluminiumwerkstoffen.

Beispielsweise wurden M8-Schweimuttern aus
Cu-ETP mit Ringbuckeln erfolgreich auf 4 mm
dicke Cu-ETP-Bleche geschweiBt. Zerstorende Prii-
fungen ergaben Abzugskrafte von tber 10 kN. Im
Querschliff zeigte sich eine qualitativ hochwertige
Verbindung mit sehr kleiner Warmeeinflusszone.
Der Warmeeintrag in die Bauteile ist KE-typisch
sehr gering. Weil die Bildung sproder Phasen
minimiert wird, ist auch die Herstellung von Misch-
verbindungen zwischen einer Vielzahl metallischer
Werkstoffe méglich.

Gute Ergebnisse wurden u. a. bei den folgenden

Kombinationen erzielt:

 Kupfer mit Aluminium, Baustahl, rostfreiem
Stahl und Messing

* Aluminium mit Kupfer, Baustahl, rostfreiem
Stahl und Messing

Zwischen den Bauteilen kbnnen grofBflachige
Anbindungen bei Kontaktfldchen bis 100 mm? und
sehr niedrige Ubergangswiderstande (kleiner 5 uQ)
erzielt werden.

KAPKON bietet seinen Kunden innovative, technolo-
gisch fortschrittliche und zugleich kosteneffiziente
Losungen zur Fertigung von elektrischen Energie-
ibertragungssystemen. Bus Bars, Batteriekontakte
und weitere Schliisselkomponenten kénnen dabei
sowohl in mobilen als auch in stationdren Anwen-
dungen eingesetzt werden.

Jorg Winkler
joerg.winkler@kapkon.de

Dr. Jorg Zschetzsche, TU Dresden
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Zum Jahresende 2025 hat Harms & Wende QST

gin anspruchsvolles Projekt fir die Firma WAGO

an einem Standort in Polen erfolgreich realisiert.

Im Fokus standen verschiedene Stecker- und
Buchsentypen, bei denen die Kontaktfdhnchen
zuverldssig mit den Adern eines Kabels verschweif3t
werden.

Trotz eines duBerst engen Zeitplans konnte das
Projekt dank der hohen Kompetenz und Flexibilitét
von Harms & Wende QST termingerecht umgesetzt
werden. WAGO verfolgte das Ziel, die bestehende
Fertigung zu erweitern und zwei zusétzliche Hand-

Priifbereite Arbeitsplatze bei der QST in Chemnitz | ¢ fh

PROCON BERICHTET

Geratereihe SchweiBprozessor Sinius

Vor mehr als 20 Jahren wurde im Hause HWH die
Idee geboren, den Kunden im Bereich Maschi-
nenbau eine angepasste SchweiBsteuerung zur
Verfigung zu stellen. Sie sollte eine Schnittstelle
zur Maschinensteuerung erhalten und wurde als
»SchweiBprozessor* mit dem Geratereihennamen
Sinius bezeichnet. Bislang erfolgte die Kommu-
nikation tber digitale Ein- und Ausgangssignale
fir Start, Ablauf-Ende, Stérung, Programmanwahl
usw. Der SchweiBprozess wurde iber eine parallel

arbeitsplatze in die Produktion zu integrieren. Die
hierfiir von WAGO bereitgestellten Tische wurden
von Harms & Wende QST individuell modifiziert
und mit modernster SchweiBtechnik ausgestattet.
Jeder Arbeitsplatz verfiigt iber einen SchweiB-
koffer mit der
leistungsstarken
Genius-SchweiB-
steuerung, die
platzsparend an
der Innenseite des
Arbeitsplatzes
montiert ist.

Ergdnzt wird das
System durch alle
erforderlichen
Komponenten wie Pneuma-
tikeinheit, Transformator und
integrierte Arbeitsschutzein-
richtungen. Der SchweiBkopf
SKF-1000 wurde optimal auf
der Arbeitsflache positioniert
und ermoglicht prézise sowie
reproduzierbare SchweiBer-
gebnisse.

zur Maschinensteuerung existierende Bedienebene
kontrolliert. Die neue Gerdtereihe erhielt einen
Feldbusanschluss und sollte vom Kunden, &hnlich
einem Positionierantrieb, in die Automatisierung
integriert werden. Alle Daten befinden sich in der
SPS bzw. dem vorhandenen HMI-System.

Das Handling der Gerate in AC-Technik, 1 kHz-
Technik und zeitweise in 10 kHz-Technik ist gleich,
sodass der Anwender frei in der Auswahl der
SchweiBtechnik bleibt. Fiir die Dokumentation
von SchweiBprogrammen, SchweiBresultaten,
Bauteilverfolgung usw. in iibergeordneten

IT-Systemen ist nur eine einzige Schnitt-
stelle zur SPS erforderlich. Die vielfaltigen
Méglichkeiten und Freiheiten des Systems
Sinius verursachen aber auch eine komplexe
Kommunikation zwischen SPS und Schweif-

Standard SchweiBprogramm

g

prozessor. Fir Anwender der S7-1500 SPS von
Siemens wurde daher ein neues Beispielpro-

A

Ein eigens fur diese Anwendung entwickelter,
flexibel einsetzbarer Bauteilhalter erlaubt einen
schnellen und einfachen Wechsel zwischen den
unterschiedlichen Bauteiltypen. Das ergonomische
Design sorgt fir ein komfortables Handling und
ermdglicht ein miheloses Drehen der Bauteile, so-
dass jedes Kontaktfahnchen effizient und prozess-
sicher mit dem Kabel verschweift werden kann.
Bereits Ende November (iberzeugte sich WAGO
im Rahmen einer Vorabnahme im Hause Harms &
Wende QST von der Leistungsfahigkeit der Anlage
und erteilte die Freigabe zur Auslieferung. Nach
nur drei Monaten Projektlaufzeit wurden Mitte De-
zember beide Arbeitsplatze ausgeliefert und beim
Kunden in Polen erfolgreich in Betrieb genommen.
=~ Dieses Projekt unterstreicht ein-

lL “  drucksvoll die Starke von Harms &

\ ~y, Wende QST als zuverlassiger Partner

) fir kundenspezifische Sonderl6-

sungen von der ersten Idee dber die
Konstruktion und Umsetzung bis hin
zur finalen Inbetriebnahme. Qualitdt,
Termintreue und Kundenzufriedenheit stehen dabei
stets im Mittelpunkt.

Marcel KiiBner
marcel.kuessner@hwh-gst.de

(®) Procon

] me
o e

e
’ et
w2 o Tl e ] m el w Jml ] o[ sl Jual e | Jme[ ]
s Jule)alonCle(o] aleie = lal=]al=]o[=]
sl alea oo n ) ulelslelne]nl=u =)
s lel=laCna =] Sl tul=]n{=]5=]sl=]
s
Ho)

[ LicmlE - = eas e

Rohdaten auf dem Feldbus

jekt im TIA-Portal erstellt. Es enthdlt einen Kom-
munikationsbaustein zur Sinius in SCL. Zu allen
verwendeten Telegrammen und Daten existieren zur
Sinius-Dokumentation passende Datentypen und
Strukturen. Der Baustein ist exemplarisch an eine
WinCCflex-Visualisierung angebunden und kann
dariber bedient werden.

Heinrich Lambertz
heinrich.lambertz@procon-pas.de



Harms & Wende Beijing berichtet

Das Jahr 2026 ist fir Harms &
Wende von besonderer Bedeutung.
Wéhrend Harms & Wende China

sein 10-jahriges Bestehen feiert,
blickt Harms & Wende Deutschland
auf 80 Jahre Unternehmensge-
schichte zuriick. Zwei Jubilden, die
fir Bestandigkeit, Entwicklung und
erfolgreiche Zusammenarbeit stehen.
Umso erfreulicher ist es, dass das
China-Team in diesem Jahr zudem
das beste Jahresergebnis seit seiner
Griindung erzielen konnte.

Im Januar 2026 kamen Kolleginnen
und Kollegen aus China und Deutsch-
land zur jéhrlichen Vertriebs- und
Jahresabschlussbesprechung zusam-
men. Gemeinsam blickten wir auf

die Entwicklung der vergangenen
Jahre zurlick und tauschten uns dber

Kalt im Norden Chinas

10 Jahre gemeinsam — 80 Jahre verbunden.
Ein Riickblick auf ein besonderes Jahr fiir Harms & Wende China und Hamburg.

aktuelle Herausforderungen und
zukiinftige Ziele aus. Viele wertvolle
Impulse und Ideen kamen direkt aus
dem Team. Der Vergleich mit vor fiinf
Jahren zeigt deutlich, wie stark sich
unser Team sowohl im Vertrieb als
auch im technischen Bereich weiter-
entwickelt hat — ein Erfolg, der nur
durch Engagement, Zusammenarbeit
und gegenseitige Unterstiitzung
maglich ist.

Nach intensiven Meetings flihrte
uns die gemeinsame Reise nach
Shijiazhuang, etwa eine Autostunde
von Peking entfernt und zugleich
die Heimatstadt unseres Kollegen
Zitao. Hier fand unsere Jahresfeier
2026 statt — gleichzeitig die Feier
zum 80-jdhrigen Bestehen der HWH
Gruppe und zum
10-jahrigen Jubilaum
des China-Teams. Ein
besonderer Moment
war die Anerkennung
langjahriger Kolle-
ginnen und Kollegen
aus beiden Landern, die
sich iiber viele Jahre mit
groBem Einsatz fir das
Unternehmen engagiert
haben. Ihnen gilt unser
aufrichtiger Dank.

Im Anschluss begann der
Teambuilding-Teil der Reise.
Der Besuch der historischen
Stadt Zhengding bot einen
besonderen Rahmen fiir per-
sénliche Gesprdche und den
interkulturellen Austausch.
Zwischen alten Stadtmauern
und Tempelanlagen entstan-
den offene Diskussionen
iber Zusammenarbeit,
kulturelle Unterschiede
und gemeinsame
Erfahrungen — Ge-
sprache, die das ge-
genseitige Verstandnis
weiter vertieft haben.

Eine kleinere Gruppe
setzte die Reise
anschlieBend in den
Nordosten Chinas fort. Fiir die deut-
schen Kolleginnen und Kollegen war
dies eine eindrucksvolle Gelegenheit,
die regionale Vielfalt des Landes
kennenzulernen. Schnee, Kélte und
intensive Gesprache machten diese
Etappe zu einem unvergesslichen Teil
der gemeinsamen Zeit.

Rickblickend war diese Reise weit
mehr als eine Feier. Sie hat gezeigt,
was Harms & Wende ausmacht:
Zusammenhalt iber Landergrenzen

Lab2Fab in Theorie und Praxis

Gemeinschafts-Event erfolgreich durchgefiinrt!

Am 18. Mérz, direkt nach unserem Redaktionsschluss, fand beim acs (Automotive Center
Stidwestfalen GmbH) in Attendorn das gemeinsame Lab2Fab-Event von Harms & Wende,
dem acs und unserem Anlagenbaukunden LEWA statt. Das Motto lautete ,Reduzieren Sie

lhre Kosten und steigern Sie Ihre SchweiBqualitat mit Lab2Fab — weltweit".

Ein inspirierender Fachtag rund um den Prozesstransfer vom Labor in die Produktion. Die
Teilnehmer erhielten kompakte Einblicke in moderne Serienfertigung mit Widerstands-
punktschweiBen, die Erstellung von SchweiBrezepten im XLab sowie die LEWA-Roboter-

SchweiBzelle.

Gemeinsamer Ausflug in China |
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hinweg, gegenseitiger Respekt und
der gemeinsame Wille, sich weiterzu-
entwickeln.

Am Ubergang von 10 und 80 Jahren
blicken wir mit Zuversicht nach vorne
und freuen uns auf die nachsten Mei-
lensteine, die wir als internationales
Team gemeinsam erreichen werden.

P 5
s
Yungi (Annie) Klinger Zhou

Yungqi.Klinger-zhou@harms-wende.de

Zitao Li
zitao.li@harms-wende.cn

(1]

ANKE }
emeinschaftsevent mit acs
s N4

Widerstandspunktschweilen

N C

i
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LAB2FAB — PROZESSTRANSFER VOM LABOR IN DIE PRODUKTION

Wir bedanken uns bei allen Gésten und Partnern fir den intensiven Austausch und die
vielen spannenden Diskussionen! In der nachsten Ausgabe unserer SchweiBzeit berichten
wir ausfihrlich tiber das Event — inklusive Impressionen, Highlights und Fachbeitrégen.

Rolf Sutterer
rolf.sutterer@harms-wende.de

HWH
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HWH-Reibschweilen auf YouTube

Film [&uft — Ton [duft — und Action!

Im Januar wurde unser Reibschwei-
labor kurzerhand zum Filmstudio:
Vor der Kulisse unserer ,,Rotus Spin
2"-Laboranlage haben wir unser ers-
tes YouTube-Video zum Reibschwei-
Ben produziert. Damit ist dieses
besondere Figeverfahren nun auch
bald auf unserem HWH-YouTube-
Kanal vertreten.

Reibschweilien ist ein faszinierendes
Verfahren — und dennoch oft unter-
schatzt. Wer es kennt, denkt hdufig
an groBe Maschinen, massive Wellen
und lange Prozesszeiten. Doch Reib-
schweifien geht auch anders: klein,
prézise und extrem schnell. Beim

Das Einrichten des Aufnahmesets
— -

|

FOI‘SCh u ngSprOIEKte ... Forschungsprojekt STRK gestartet.

Anfang Januar haben wir das
Verbundprojekt STARK gestartet.
Unter der Leitung des Fraunhofer
IPK widmen sich finf Projektpartner
der Aufgabe, die Resilienz von
kleinen und mittleren Unternehmen
(KMU) durch die systematische
Sicherung und den Transfer von
Erfahrungswissen zu steigern.
Zugegeben, das hort sich im ersten
Moment etwas sperrig an. Wir
Widerstands- und Reibschweifler
wissen aber, dass fir qualitativ
hochwertige SchweiBverbindungen
nicht nur gutes Equipment, sondern
auch viel Erfahrung notwendig ist.
Gleiches gilt natarlich auch bei der
Entwicklung der entsprechenden

HWH

High-Speed-Rotationsreibschweifien
von Harms & Wende dauert ein
SchweiBprozess in der Regel weniger
als drei Sekunden. Bei Mischver-
bindungen wie Aluminium-Kupfer
betrdgt die reine Reibzeit sogar nur
wenige Millisekunden.

Ein weiterer entscheidender Vor-
teil: Mit dem ReibschweiBen lassen
sich unterschiedliche Materialien
zuverldssig miteinander verbinden
— selbst Werkstoffe, die mit anderen
Fligeverfahren nur schwer oder gar
nicht zu verbinden sind. Gerade firr
anspruchsvolle Anwendungen (z. B.

Gerate und Maschinen. Daher ist
es fiir uns von Harms & Wende
besonders wichtig, jahrelang
gesammeltes Expertenwissen zu
konservieren und zuganglich zu
machen.

Q STARK

Was heiBit das nun konkret? Der
Fokus im STARK-Projekt von
Harms & Wende liegt auf der
Entwicklung und Validierung des
Kl-gestitzten ,STARK-Buddys",
der den Wissenstransfer in
kritischen Ubergangssituationen
wie Onboarding, Rollenwechsel
und Offboarding unterstitzt. Wir

e-Mobilitdt) eréffnet dies neue und
konstruktive Mdglichkeiten.

In unserem ersten Video stellen wir
den Prozess in fiinf anschaulichen
Schritten vor.

Neben den Erlduterungen von Nils
Stackler, der das Reibschweifien bei
Harms & Wende vertrieblich betreut,
zeigen wir zahlreiche Aufnahmen
aus unserem Labor: verschweiBte
und unverschweiBte Bauteile, unsere
Laboranlage — und nattrlich den
ReibschweiBprozess selbst.

Auch hinter der Kamera konnten wir
viel lernen: wie entscheidend die
richtige Beleuchtung fiir hochwer-
tiges Videomaterial ist und wie viel
Detailarbeit in jeder einzelnen Sekun-
de Film steckt. Der Aufwand hat sich
gelohnt — und vor allem hat es groBen
Spal gemacht. Weitere Drehs sind
bereits in Planung.

Jetzt sind Sie gefragt: Besuchen
Sie unseren YouTube-Kanal, schauen
Sie sich das Video an und unterstiit-
zen Sie uns gern mit einem , Like".
Haben Sie Fragen oder Themen-
winsche? Schreiben Sie uns in den

planen dabei, den STARK-Buddy
zunachst in der Forschungs- und
Entwicklungsabteilung zu testen,

um schweiBtechnisches Wissen zu
sichern und den Wissenstransfer

zu optimieren. Insbesondere

geht es dabei um spezifisches
Erfahrungswissen, das aufgrund des
breiten Anwendungsspektrums des
Widerstands- und ReibschweiBens
von besonderer Bedeutung ist.
Langfristig soll der Einsatz auf
weitere Abteilungen wie Vertrieb
und Service ausgeweitet werden.
Zudem mdchten wir durch das
Projekt KI-Kompetenzen in der
Belegschaft aufbauen und Potenziale
fir zukinftige KI-Anwendungen in

Musterteile ins rechte Licht gestellt Y

Kommentaren oder wenden Sie sich
an lhren Ansprechpartner bei uns im
Haus. Vielleicht liefern Sie den Im-
puls fir eines unserer nachsten Vide-
0s. Und wenn Sie uns das néchste
Mal an unserem Standort in Hamburg
besuchen, erkennen Sie unsere
JFilmkulisse® vielleicht wieder.

Nils Stackler
nils.stackler.ext@harms-wende.de

Bianca Hoffmann
bianca.hoffmann@harms-wende.de

der SchweiBtechnik ausloten. Die
Ergebnisse des Projekts konnten
auch neue Dienstleistungsmodelle
ermdglichen, indem der STARK-
Buddy als Serviceinstrument fir
Kunden eingesetzt wird.

Naheres zum STARK-Projekt
finden Sie demnéchst auf unserer
Homepage und in den Ublichen
sozialen Medienplattformen. Seien
Sie gespannt!

,Dieses Projekt wird im Rahmen des Programms
,Zukunft der Arbeit” durch das Bundesministerium
fiir Forschung, Technologie und Raumfahrt (BMFTR)
und die Européische Union iber den Européischen
Sozialfonds Plus (ESF Plus) gefordert.”

Dr. Michael Peschl
michael.peschi@harms-wende.de




Erfolgreiche Installation

Wir freuen uns, Gber eine weitere Inbetriebnahme einer ReibschweiBanlage zu berichten.

Konkret handelt es sich um eine Rotus Doppelkopf-
ReibschweiBanlage, die wir bei einem Kunden in
China erfolgreich im Januar in Betrieb nehmen
durften. Die installierte Anlage zeichnet sich durch
modernste Technologie aus, die eine prdzise und
effiziente Produktion erméglicht. Die Inbetrigbnah-
me der Anlage ist das Ergebnis einer engen und
vertrauensvollen Zusammenarbeit zwischen un-
seren HWH-Teams in Deutschland und China. Fir
den reibungslosen Ablauf der Installation und der
Inbetriebnahme sorgte ein Team von Spezialisten.
Herr Winter, unterstitzt von den lokalen Kollegen
von HWH-China, fiihrte die Arbeiten zielorientiert
durch. Diese Teamkombination gewdhrleistet nicht
nur den technischen Erfolg, sondern auch eine
optimale Schulung des Bedienpersonals vor Ort.
Der kontinuierliche Support und die Expertise

Chinesisch- deutsche Zusammenarbeit

sichern dem chinesischen Kunden eine langfristig
zuverldssige Produktion. Wir sind stolz darauf,
unserem Kunden eine Losung zu liefern, die ihm

dabei hilft, seine Produktionsziele zu erreichen und

die Qualitdt seiner Endprodukte zu verbessern. Mit
diesem Schritt unterstreichen wir unser Engage-
ment fiir den wachsenden chinesischen Markt und
einer erweiterten internationalen Présenz.

Das ReibschweiBverfahren erzeugt eine Verbindung

von hdchster Qualitat, indem Reibungswarme zur
Erweichung der Materialien genutzt wird, ohne sie
zu schmelzen. Dieses garantiert eine herausra-
gende Stabilitdt und Haltbarkeit der geschweifiten
Bauteile.

Die Vorteile und Merkmale beim ReibschweiBen

liegen in der

» Werkstoffflexibilitat: ReibschweiBanlagen
konnen auch Werkstoffe mit sehr unterschied-
lichen physikalischen Eigenschaften miteinander
verbinden (z. B. Stahl und Aluminium).

« Effizienz: Die SchweiBzeiten sind in der Regel
sehr kurz und es werden keine Zusatzwerkstoffe

bendtigt, was das Verfahren wirtschaftlich macht.

* Hohe Qualitat: Die SchweiBverbindung ist oft

qualitativ hochwertiger als bei anderen Verfahren,

1. Quartal |

da keine Schmelze entsteht und die Gefiige-
anderung minimiert wird.

« Umweltfreundlichkeit: Es entstehen in der
Regel geringe bis keine Emissionen und der
Energieverbrauch ist oft geringer als bei her-
kdmmlichen Anlagen.

Bei Fragen und Anregungen kénnen Sie uns gerne
iber die Tel. 040-76904-381 oder auch per
E-Mail Uber service@harms-wende.de kon-
taktieren. Vertriebsseitig steht Ihnen unser Herr
Stackler mit Rat und Tat zur Seite.

Thomas Erhorn
thomas.erhorn@harms-wende.de

DIE ENTWICKLUNG INFORMIERT

LEwin“ macht’s!

Neuer 3D-Drucker in der Entwicklungsabteilung.

Unsere Entwicklungsabteilung

hat Anfang des Jahres Zuwachs
bekommen: Mit groBer Freude
begriiBen wir unseren neuen
3D-Drucker ,Ewin®, Er ersetzt nicht
nur unseren bisherigen Drucker — er

setzt auch neue MaBstébe in Prazision,

Geschwindigkeit und technologischer
Leistungsfdhigkeit.

Mit ,Ewin“ steht uns ein moderner
3D-Drucker zur Verfiigung, der uns
vollig neue Maglichkeiten in der
Prototypenentwicklung erdffnet.

Wo friher mehrere Arbeitsschritte,
umfangreiche Vorbereitung und
ldngere Wartezeiten notig waren,

entstehen heute innerhalb kiirzester
Zeit hochprazise Modelle und
funktionsfahige Prototypen. Dadurch
beschleunigen wir nicht nur unsere
Entwicklungsprozesse, sondern
konnen Muster schnell fir alle

HWH-Kollegen zur Verfugung stellen.

Entwicklung zum Anfassen!
Besonders beeindruckend ist dabei
die Detailgenauigkeit, mit der
»Ewin“ komplexe Geometrien und
anspruchsvolle Bauteile realisiert.
Selbst filigrane Strukturen und
innovative Designlosungen lassen
sich zuverldssig und reproduzierbar
umsetzen.

7
2= Ewin bei der Arb
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Mit ,, Ewin“ stérken wir unsere
Entwicklungsabteilung nachhaltig
und schaffen die Grundlage

fiir noch kreativere Losungen,
schnellere Markireife und hochste
Qualitdtsstandards. Die Zukunft
entsteht Schicht fir Schicht — und
L,Ewin“ ist ab sofort ein zentraler
Bestandteil davon.

Woher ,Ewin“ seinen Namen hat?
Nun, Harms & Wende feiert dieses
Jahr sein 80-jahriges Firmenjubilaum.
Eine Hommage an unsere
Griindervéter ist deshalb mehr als
angebracht! Schauen Sie doch einfach
mal auf unserer Webseite unter
JHistorie“ nach.

Dr. Michael Peschl
michael.peschi@harms-wende.de
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MikroschweiBBen bei HWH

MikroschweiBen mit der iSpotHFG-Serie.

Das Mikroschweifen stellt in vielen Branchen
—von der Elektronikfertigung dber die Sensorik
bis hin zur Medizintechnik — besonders

hohe Anforderungen an Prozessstabilitét,
Reproduzierbarkeit und Bedienbarkeit. Kleinste
Bauteile, kurze SchweiBzeiten und duBerst enge
Prozessfenster verlangen nach Steuerungen,

die prdzise regeln, schnell reagieren und
gleichzeitig intuitiv zu bedienen sind. Die
iSpotHFG-Serie von Harms & Wende erfillt
genau diese Anforderungen und hat sich als
leistungsfahige Losung fur manuelle Arbeitspldtze,
teilautomatisierte KleinteilschweiBianlagen sowie
anspruchsvolle Lét- und SchweiBprozesse
etabliert. Dank digitaler Regelung von Strom,
Spannung, Leistung oder optional Temperatur

ermdglichen sie hochprazise und reproduzierbare
SchweiBprozesse — besonders wichtig bei kleinen
Bauteilen und sehr kurzen SchweiBzeiten. Die
hohe Invertertaktfrequenz von 10 bzw. 15 kHz
gewahrleistet schnelle Regelreaktionen und
maximale Prozessstabilitdt. Die Bedienung
erfolgt intuitiv Uber ein 4,3”-Farb-Touchdisplay,
welches alle Parameter grafisch darstellt und eine
direkte Eingabe sowie Anpassung erméglicht.
Unterschiedliche Bedienebenen ermdglichen
sowohl das schnelle Einstellen der Grundparameter
als auch die detaillierte Konfiguration komplexer
Schweifiverlaufe. SchweiBprogramme kdnnen intern
gespeichert und jederzeit abgerufen werden. Je
nach Ausstattung stehen, wie oben bereits genannt,
bis zu vier Regelarten zur Verfiigung.

NEUES AUS DEM BEREICH AUTOMOTIVE

Erneuter Serieneinsatz des HWH-
SchweiBkoffers SR-Genius mit
integrierter Servomotoransteuerung

Flachendeckend wird nun in einem Projekt bei
einem Sportwagenhersteller in Sachsen unser
SchweiBkoffer SR-GeniusMFI mit servomotori-
schem Umrichter aus der SchweiBsteuerung
gingesetzt. Die Zangen von unserem Partner
Nimak enthalten die Motoren, die bei dieser
gemeinschaftlichen Projektabwicklung zum Einsatz
kommen.

Bei Harms & Wende gibt es langjahrige
Erfahrungen mit servomotorischen Antrieben,
die direkt aus dem SchweiBkoffer gesteuert
werden. Seit Giber 25 Jahren arbeiten wir mit
Motorumrichtern und direkter Ansteuerung aus

) (R
SchweiBkoffer mit SMF (Servo Motor Force)

] I ——

der Genius CPU-Karte, erst noch als separaten
Steuereinschub oder als SPS-Steckkarte mit

2 groBen Zangenherstellern und nun als voll
integriertes System, embedded in das Genius-
Invertersystem.

Auch eine Retooling-Losung fir vorhandene
servopneumatische Systeme wird mit dem Partner
Festo angeboten, um hdhere Kréfte ohne 12 bar-
Netz zu realisieren und somit Servo-Pneumatik und
Servo-Motoren in einem Fluss ohne Anpassung
der Inverter oder Roboter zu ermdglichen. Alles
zusammen ergibt ein rundes Paket fir jede
Anwendung mit Servomotor zur Krafterzeugung.

R
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yusmhrungsheispiel Kombikoffer

5\ Das Display

ist entweder im
Gerdt integriert oder als

separates, steckbares Modul verfiighar — ideal fir
flexible Maschinenintegration. Die Systeme sind

in verschiedenen Leistungsklassen erhéltlich. Bis
auf die leistungsstarkste Version sind die Gerate
luftgekiihlt ausgefihrt. Diese 8 kA-Variante ist mit
einer Wasserkiihlung ausgestattet.

Die iSpotHFG-Serie bietet damit eine leistungs-
starke und anwenderfreundliche Losung fiir
préazise SchweiBprozesse im Mikroschweifen.
Mehr erfahren Sie wie gewohnt bei lhrem Harms &
Wende-Partner.

Rolf Sutterer
rolf.sutterer@harms-wende.de

Bei dieser Anwendung ist auch unser neues
Mess- und Speicher-Modul MSM im Einsatz,
um die Signale Strom und Spannung sowie Kraft
und die errechnete Leistung und den Widerstand
im Millisekundentakt dber eine standardisierte
Busleitung an die SchweiBsteuerung zu ibermitteln.
Die Stérungen auf den analogen Messleitungen
werden somit minimiert. Auch die Motordaten
und Einmesswerte sowie Kalibrierdaten sind hier
gespeichert. Eine Zange wird so beim Hersteller auf
dem Zangenprifstand schon eingemessen und die
beschriebenen Daten gespeichert. Dies ermdglicht
eine schnelle und einfache Inbetriebnahme quasi
Plug and Play.

Dazu sind die SchweiBkoffer selbstverstandlich
auch mit der neuesten und leistungsféhigsten
Variante unseres adaptiven Regelsystems 1Qflex
mit IQR und 1Qf ausgestattet und ermaglichen
im kongenialen Zusammenspiel mit der
servomotorischen Kraftsteuerung optimale und
sicher SchweiBpunktqualitat.

Andreas Oelkers
andreas.oelkers@harms-wende.de
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Preisstabilitat in herausfordernden Zeiten

Neue Produktkataloge verfiigbar.

Trotz anhaltender Kostensteigerungen
und herausfordernder Marktbedin-
gungen ist es uns durch konsequen-
te EffizienzmaBnahmen, optimierte
Prozesse und ein verantwortungs-
bewusstes Kostenmanagement iiber
ginen langen Zeitraum gelungen, zu
marktgerechten Preisen anzubieten.
Damit bieten wir Ihnen eine ver-
lassliche Planungsgrundlage und
stellen gleichzeitig die gewohnt
hohe Qualitat unserer Produkte und
Dienstleistungen sicher.

Die Entwicklungen auf den Rohstoff-
markten sowie steigende Beschaf-
fungs-, Energie- und Produktions-
kosten machen es nun jedoch erfor-
derlich, unsere Preise anzupassen.
Deshalb nehmen wir eine moderate
Preisanpassung vor. Diese MaBnah-
me dient dazu, die Preisentwicklung
zu kompensieren und die hohe
Qualitat, die Sie von uns erwarten,
auch in Zukunft uneingeschrankt
gewdhrleisten zu kénnen. Selbst-
verstandlich haben wir diese

Entscheidung sorgfaltig gepriift
und nur im notwendigen Umfang
umgesetzt.

Gleichzeitig freuen wir uns, Ihnen
eine positive Entwicklung ankiindigen
zu konnen: Derzeit arbeiten wir
intensiv an der Veroffentlichung
unserer neuen Produktkataloge fiir
das Jahr 2026. In den Segmenten
Industrial Solutions, Automotive und
Microwelding erwarten Sie neue
Produkte, erweiterte Konfigurations-
maoglichkeiten sowie innovative
Lésungen, die gezielt auf die aktuel-
len und zukinftigen Anforderungen
moderner Fertigungs- und Produk-
tionsumgebungen ausgerichtet sind.
Mit diesen Weiterentwicklungen
reagieren wir auf die wachsenden
Herausforderungen des digitalen
Zeitalters und treiben die kontinuier-

Forschung und Forderung
fiir den Standort Deutschland

Bundeshaushalt 2026: Forschungsprogramme bleiben hinter Bedarf zuriick.

Im Zuge der Verabschiedung des
Bundeshaushalts 2026 hat die
Allianz fir Industrie und Forschung
(AIF) erneut auf die aus ihrer Sicht
unzureichende finanzielle Ausstattung
zentraler Industrieforschungspro-
gramme hingewiesen.

Ausloser der Kritik ist der aktuelle
Innovationsindikator, in dem Deutsch-
land lediglich Platz 12 belegt — fiir
Jens Jerzembeck, Vorstand der AIF,
gin ,inakzeptables” Ergebnis. Der
Indikator von BDI, Roland Berger,
dem Fraunhofer-ISI und dem ZEW
untersucht die Innovationsfahigkeit
von 35 Volkswirtschaften und

zeigt deutlichen Handlungsbedarf

bei Schltisseltechnologien und
Nachhaltigkeit. Die AlF betont,

dass insbesondere der industrielle

Mittelstand schnelle und marktorien-
tierte Innovationsimpulse setzt.

Um die wirtschaftliche Talsohle

zu verlassen, seien verldssliche
Forschungsprogramme deshalb
essenziell. Zwar sieht der Haushalt
2026 insgesamt 772,5 Millionen Euro
fir IGF, ZIM, IGP und INNO-KOM vor,
doch bewertet die AIF dies nur als
Minimalausstattung. Sie fordert
weiterhin eine Aufstockung auf eine
Milliarde Euro, um die Wetthewerbs-
féhigkeit deutscher Unternehmen
nachhaltig zu starken.

Fir die Industrielle Gemeinschafts-
forschung (IGF) fordert die
AlF-Allianz 300 Millionen Euro, fiir
das Zentrale Innovationsprogramm
Mittelstand (ZIM) 600 Millionen Euro

und fur INNO-KOM 100 Millionen
Euro. Besonders kritisch sieht die AIF
die Reduktion der IGF-Mittel auf rund
178,5 Millionen Euro, zwei Millionen
weniger als im Vorjahr.

Die europaweit einzigartige Form
der kooperativen Industrieforschung
—an der Hunderttausende mittel-
stdndische Unternehmen gemeinsam
mit Instituten und Hochschulen be-
teiligt sind — bendétige laut AIF min-
destens 50 Prozent mehr Mittel,

um der starken Nachfrage gerecht
zu werden. Auch die Kirzung der
INNO-KOM-Férderung auf 67,5
Millionen Euro werde weitere
Forschungsvorhaben erschweren.
Leicht positiv bewertet die AIF die
Entwicklung beim ZIM: Nach einem

liche Optimierung unserer Technolo-
gien konsequent voran. Unser An-
spruch ist es, lhnen jederzeit leis-
tungsstarke, zukunftssichere und
wirtschaftlich effiziente Losungen
bereitzustellen, die lhre Prozesse
nachhaltig unterstitzen und
weiterentwickeln.

Wir bedanken uns fir Ihr Vertrauen
und lhre partnerschaftliche Zusam-
menarbeit. Auch kiinftig setzen wir
alles daran, lhnen hochste Qualitat,
Innovation und Verldsslichkeit zu
bieten. Weitere Informationen zur
Preisanpassung sowie zur Ver-
offentlichung unserer neuen Produkt-
kataloge werden wir lhnen in Kirze
zur Verfagung stellen.

Dariusch Afshar
dariusch.afshar@harms-wende.de

Fritz Luidhardt
fritz.luidhardt@harms-wende.de

: o
Forschungsnetzwerk

Mittelstand

ME/ERBAND

deutlichen Einbruch auf 502,3
Millionen Euro im Jahr 2025 steigt
der Ansatz im Haushalt 2026 wieder
auf 536,4 Millionen Euro. Dieses
Signal sei wichtig, komme aber
noch nicht an das Niveau friherer
Jahre heran. Trotz der Kritik sieht
die AIF einen grundsdtzlichen
politischen Kurswechsel. Innovation
erfahre in Koalitionsvertrag und
Regierungsstrategie eine deutlich
héhere Prioritédt. Entscheidend sei
nun, diesen Anspruch auch finanziell
zu hinterlegen, um industrielle
Forschung, Mittelstand und
Schliisseltechnologien wirksam zu
starken.

Ralf Bothfeld
ralf.bothfeld@harms-wende.de
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HWH auf der ,WIRE 2026"

Die Weltleitmesse fur Draht und Kabel.

Harms & Wende GmbH & Co. KG présentiert

auf der WIRE 2026 innovative Losungen fiir das
Widerstandsschweien — speziell fiir Rollennaht-
und Kreuzdrahtverbindungen in der Draht- und
Kabelindustrie.

Effizient. Prazise. Zukunftssicher.

Mit den leistungsstarken SchweiBsteuerungen
von HWH reduzieren Sie Ihre Produktionskosten,
steigern lhre Prozesssicherheit und optimieren
nachhaltig Ihre Fertigung. Ob Wechselstrom- (50
Hz) oder Mittelfrequenztechnik (1 kHz) — HWH
bietet fiir jede Anwendung die passende Losung.
L,Wir freuen uns darauf, auf der WIRE auszustellen,
um unsere Besucher dber die neuesten Produkte
zu informieren®, so Fritz Luidhardt, Vertriebsleiter
HWH.

Erfahren Sie mehr iiber die Einsatzméglichkeiten
mit der neuen Genius-ACS Wechselstromsteuerung
(1- und 3-phasig). Sie bietet alle Vorteile der
Datenkommunikation und Prozessiberwachung,
die Sie bereits aus der Mittelfrequenztechnik
kennen. Dariber hinaus bietet die weiterentwickelte
Mittelfrequenz SchweiBsteuerung Genius-

Naht nicht nur das optimale Regeln des

Puls- / Pausenverhdltnisses, sondern auch die
Minimierung der induktiven Verluste.

Genius-Steuerung: Ideal fiir Anwendungen mit
RollennahtschweiBen, z. B.:

* Behélterbau

« Rohrherstellung

 Trommelfertigung

« Backofen und Hausgerdtekomponenten

Mit der Produktreihe der Sinius-
SchweiBprozessoren bekommen Sie eine neue

Freiheit in der Gestaltung Ihrer Schweianwendung.

Sie setzen hierzu vertraute SPS-Komponenten
ein, um die SchweiBabldufe in der Produktion zu
visualisieren und zu steuern.

Sinius-SchweiBprozessor: Ideal fiir
Anwendungen bei Kreuzdrahtverbindungen,
z.B.:

* Baustahimatten

* Gitter- und Drahtkonstruktionen

* Einkaufs- und Lagerkdrben

* Zaune / Abgrenzungen

Die vielfaltigen Anforderungen in der
Automatisierung bieten Raum fir die
unterschiedlichsten Konzepte. HWH als
unabhangiger Steuerungslieferant bietet fur jede
Anwendung die passende Steuerung. Von Buckel-

~N

Ausbildung bei HWH

Die duale Berufsausbildung ist ein
bewahrtes Erfolgsmodell und sichert
den Fachkraftebedarf der Wirtschaft

von morgen. Die rund 5.000 Hamburger
Ausbildungsbetriebe leisten hierbei einen
entscheidenden Beitrag und zahlen damit
unmittelbar auf unsere Standortstrategie

Hamburg 2040

ein — inshesondere

im Hinblick auf die

Gewinnung von

Fachkréften sowie die Forderung eines
lebenslangen Lernens. Auch wir bei HWH sind
aktiv dabei. In der letzten Ausgabe haben wir

COME&CONNECT
13.- 17. APRIL 2026
DUSSELDORF

Join the

best

THE #1

TRADE FAIR

Wir freuen uns auf Sie.
Halle 16 / A60

{iber Abbrennstumpf- bis zu RollennahtschweiBen
werden die Ldsungen fiir unterschiedliche
Anwendungen gezeigt. Egal ob Handarbeitsplatz,
Automatisierungslésung oder vernetzte Systeme —
HWH hat immer die passende Losung.

,Mit unseren spezialisierten Steuerungen fir
Kreuzdraht- und RollenschweiBanwendungen
stérken wir unsere Position als innovativer
Lésungsanbieter nachhaltig”, erklart Fritz Luidhardt,
Vertriebsleiter HWH. ,Die WIRE 2026 ist die
ideale Plattform, um unsere technologischen
Entwicklungen zu prasentieren und den Dialog mit
unseren Kunden zu vertiefen.”

Besuchen Sie uns auf der WIRE 2026. Wir freuen
uns auf Ihren Besuch!

Rolf Sutterer
rolf.sutterer@harms-wende.de

Ausbildung macht
mehr aus uns

unsere beiden neuen Azubis vorgestellt. Auch
fiir 2026 planen wir, zwei Ausbildungsplétze
anzubieten.

Andreas Freudenberg
andreas.freudenberg@harms-wende.de




Harms & Wende in den USA

Unser neues SchweiBlabor ist in Betrieb.

Seit unserer Griindung im Jahr 1946 in Ham-
burg stehen wir bei Harms & Wende fiir ver-
l&ssliche, prézise und zukunftsorientierte
Lésungen im WiderstandsschweiBen. Dieses
Selbstverstandnis leben wir heute mehr denn

je —und zwar direkt vor Ort in den USA. Mit der
Inbetriebnahme unseres neuen SchweiBlabors
haben wir einen wichtigen Meilenstein erreicht
und unsere Prasenz in Nordamerika konsequent
ausgebaut.

Weltweit sind inzwischen tiber 250.000 unserer
SchweiBsteuerungen im Einsatz, mehr als 6.000
davon in Nordamerika. Fiir uns sind diese Zahlen
kein Selbstzweck, sondern Ausdruck des Ver-
trauens unserer Kunden. Um diesem Vertrauen
auch im US-Markt gerecht zu werden, haben
wir gezielt in lokale Infrastruktur investiert: ein
eigenes Lager, Service- und Reparaturkapazita-
ten — und nun ein praxisnahes, leistungsfahiges
SchweiBlabor.

Der Fokus unseres Labors liegt klar auf der An-
wendung. Herzstiick sind unsere PunktschweiB-
zangen, mit denen wir reale Kundenprozesse
abbilden und optimieren kdnnen. Ausgestattet
mit unseren adaptiven Regelmodi (automa-

,H&W NA"

Auto-Firmenkennzeichen in den USA.

Die Harms & Wende North America Corporation
nutzt fir ihr Firmenfahrzeug ein personalisiertes
Kennzeichen aus North Carolina mit der Aufschrift
,H&W NA*®. Das Kiirzel steht eindeutig fiir Harms &
Wende North America und verbindet die deutsche
Muttergesellschaft klar mit dem US-Standort.
Individuell gestaltete Kennzeichen (Personalized
License Plates) sind in vielen US-Bundesstaaten
gdngig und werden privat wie geschéftlich einge-
setzt. Je nach Bundesstaat kbnnen neben dem
Schriftzug auch Hintergrundfarben und Designs
variiert werden. Schwarze Kennzeichen sind in den
USA zwar beliebt, in North Carolina jedoch nicht
zuldssig.

Fir Unternehmen bieten personalisierte Kenn-
zeichen einen klaren Mehrwert: héhere Wiederer-

tisches Ausgleichen von Prozess-StorgroBen)
IQflex fir das PunktschweiBen von Stahl sowie
AMC fiir Aluminiumanwendungen erméglichen
sie reproduzierbare Ergebnisse auch bei
anspruchsvollsten Fiigesituationen.

Ergénzt wird das Setup durch eine KAPKON-KE-
Schweimaschine mit 18 kJ und Kombipuls-
technik. Sie ist speziell fiir komplexe Buckel-
schweiungen und schwierige Materialkombi-
nationen ausgelegt und erweitert unser Anwen-
dungsspektrum deutlich. Zusatzlich ist bereits
ein MikroschweiBkopf aus dem Hause Harms &
Wende QST eingetroffen, mit dem wir kiinftig
auch hochprazise Mikro-WiderstandsschweiB3-
anwendungen im Labor abdecken.

Was auch in den USA besonders geschitzt wird,
ist unser softwarezentrierter Ansatz. Adaptive
SchweiBalgorithmen, spezialisierte Modi fiir
UHSS-Werkstoffe sowie integrierte Monitoring-
und Analysefunktionen sorgen fiir stabile
Prozesse und gleichbleibend hohe Qualitat. Mit
unseren Bedien- und Visualisierungsplattformen
XPegasus und Primus schaffen wir Transparenz,
Nachvollziehbarkeit und echte Prozesssicher-
heit. Unsere Technologie kommt heute in unter-

lu, )“ 177

lu

kennbarkeit, ein konsistenter Markenauftritt

und sichtbare lokale Prasenz. Auch kulturelle
Unterschiede spielen eine Rolle. Der in Deutschland
verbreitete, eher dynamische Fahrstil gilt in den
USA vielerorts als ungehobelt. In den Carolinas
wird entspannt gefahren — breite StraBen und
groBziigige Infrastruktur laden zum ,Cruisen® ein.

Die Carolinas zéhlen zu den bedeutenden Industrie-
regionen der USA, inshesondere fiir Automobil-,
Energie- und Maschinenbauanwendungen. Mit dem
Kennzeichen ,H&W NA® tritt Harms & Wende dort
sichtbar auf.

Ergdnzt wird der Auftritt durch die Fahrzeugbe-
klebung mit www.harms-wende.com und dem
Leistungsfokus Resistance Welding Solutions —
Spot - Projection - Seam.

T ?i,,f'u:,, -
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schiedlichsten Branchen zum Einsatz: bei OEMs
sowie Tier-1- und Tier-2-Zulieferern der Automo-
bilindustrie, im allgemeinen Maschinenbau, in
der Luft- und Raumfahrt, bei industriellen Spe-
zialanwendungen und im Bereich Mikroschwei-
Ben (Buntmetalle). Genau diese Vielfalt wollen
wir in unserem neuen Labor abbilden —
gemeinsam mit Ihnen.

Unsere Einladung ist daher ganz klar: Nutzen Sie
unser Labor fiir SchweiBversuche, Machbar-
keitsstudien und die gemeinsame Entwicklung
Ihrer Fiige- und Vertriebsaufgaben. Ganz gleich,
welches Anliegen Sie haben — sprechen Sie

uns an. Wir freuen uns darauf, gemeinsam mit
Ihnen Lésungen zu entwickeln. Jetzt noch néher,
direkt hier in den USA.

Fabian Demmer
fabian.demmer@harms-wende.com

'“Q\"
Fun Fact: In North Carolina miissen Fahrzeuge —
abhéngig vom County — jéhrlich sowohl eine
Sicherheits- als auch eine Abgasuntersuchung
durchlaufen. In South Carolina gibt es diese Pflicht
nicht.

Fabian Demmer
fabian.demmer@harms-wende.com

HWH
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Regelwerksarbeit im DVS e.V.

Warum technische Standards wichtiger denn je sind.

GROUP

Die Arbeitsgruppe V 3.3. ,WiderstandsschweiBen in Elektrotechnik und Feinwerktechnik” hat sich im Dezember beim DVS in Diisseldorf getroffen (Quelle: DVS/Christian Thieme).

Am 3. Dezember 2025 haben sich 20 Fachleute
aus Industrie und Forschung zur Sitzung der
Arbeitsgruppe V 3.3. ,\WiderstandsschweiBen

in Elektrotechnik und Feinwerktechnik® beim

DVS in Dusseldorf getroffen. Dr. Tobias Broda,
Obmann der AG V 3.3, fihrte gemeinsam mit dem
stellvertretenden Obmann Rolf Sutterer und der
Geschaftsfiihrerin der Arbeitsgruppe Lisa Rauscher
durch die Tagesordnung.

Fiir Dr. Tobias Broda, Obmann der AG V 3.3., ist Widerstands-
schweiBen in Elektrotechnik und Feinwerktechnik der Hidden
Champion in der Fiigetechnik (Quelle: DVS/Christian Thieme).

] I ——

Ein zentrales Thema war die Frage, wie Kinstliche
Intelligenz (KI) die Arbeit an Merkblattern
verandert. Die Kl bietet heute in Sekunden
detaillierte Antworten auf viele verschiedene,
technische Fragen. Die Diskussion zeigte:
Verbindliche Regelwerke, wie die DVS-Richtlinien
und -Merkblatter, bleiben unverzichtbar. Denn
KI-Assistenten kdnnen keine inhaltlich verldsslichen
Antworten garantieren. Auch urheberrechtliche
Fragen bleiben ungeklart. Einig waren sich die
Fachleute dartber, dass die Prozesse bei der
Erstellung von Merkblattern auf dem Prifstand
stehen. ,Neue Technologien wie Kl konnen als
Werkzeug genutzt werden. Sie sind aber kein
Ersatz fir echtes Expertenwissen. Deshalb ist

der personliche Austausch und die fachliche
Diskussion vor Ort entscheidend, um technisch
verbindliche Regelwerke zu erstellen und Standards
fir die Branche zu schaffen®, betont Lisa Rauscher,
Technische Referentin fir Forschung und

Technik im DVS und Ansprechpartnerin fiir den
Themenbereich ,WiderstandsschweiBen®.

Neben der strategischen Diskussion gab es
fachliche Impulse:

Dr.-Ing. Jorg Zschetzsche, HauptschweiBingenieur
an der Technischen Universitat Dresden (TU
Dresden

FTM) prasentierte Ergebnisse eines Forschungs-

projekts zum , Kondensatorentladungsschweifien

von Kupfer- und Kupfer-Mischbauteilen. Obmann
Dr. Tobias Broda referierte dber das ,Messen von
Thermospannungen an Mischverbindungen®.

Dariiber hinaus stand die Arbeit an
bestehenden Merkhlittern auf der Agenda
der Sitzung:

* DVS 2950 (04/2010) — WiderstandsschweiBen in
der Elektronik und Feinwerktechnik — Ubersicht
und Grundlagen

 DVS 2944 (07/2017) — Widerstandsbuckel-
schweiBen an NE-Metallen und Werkstoff-
paarungen fir Kleinteile

Personelle Veranderungen gab es ehenfalls:
Dipl.-Ing. Michael Stellwagen wurde zum stell-
vertretenden Obmann gewahlt. Er ibernimmt damit
die Funktion von Rolf Sutterer, der sein Amt zum
Ende des Jahres abgibt. Die Arbeitsgruppe ist

eine Untergruppe der Arbeitsgruppe (AG) V 3
,WiderstandsschweiBen und verwandte Verfahren®.
Die né&chste Sitzung der AG V 3.3 findet am 9. Juni
2026 bei ANDREAS STIHL AG & Co. KG in Waib-
lingen statt.

Thomas Schneidewind
DVS Technischer Redakteur

Rolf Sutterer
rolf.sutterer@harms-wende.de



Interview mit dem Obmann

,Wir setzen in der DVS-Arbeitsgruppe technische Standards”.

Dr. Tobias Broda, Strategischer Produkt-
manager, Harms & Wende GmbH & Co. KG,
Obmann der AG V 3.3.

Warum engagieren Sie sich im Ausschuss fiir
Technik (AfT) des DVS?

Ich bin bereits seit langer Zeit in der DVS-Arbeits-
gruppe ,WiderstandsschweiB3en in Elektrotechnik
und Feinwerktechnik®. Bereits wahrend meiner
beruflichen Tatigkeit in der SchweiBtechnischen
Lehr- und Versuchsanstalt Halle hatte ich Kontakt
zur Arbeitsgruppe und habe durch die Mitarbeit viel
gelernt. AuBerdem habe ich mir durch das Engage-
ment in der Arbeitsgruppe ein umfangreiches
berufliches Netzwerk aufgebaut, das fir mich
fachlich und personlich sehr wertvoll ist.

Was reizt Sie inshesondere am
KleinteilschweiBen?

WiderstandsschweiBen in Elektrotechnik und
Feinwerktechnik ist der Hidden Champion in der

Fligetechnik. Das Verfahren ist unverzichtbar, wenn
es um prdzise, elektrisch leitfahige und mechanisch
stabile Verbindungen geht. Es wird zum Beispiel

in Batteriezellen, Kontakten und messtechnischen
Baugruppen genutzt, bietet geringe Wérmeein-
bringung und hohe Automatisierbarkeit. Die
Industrie profitiert von kurzen Schweifizeiten,
Kosteneffizienz und zuverlassiger Qualitét,
besonders in der Massenproduktion.

Welche Themen sind lhnen als Obmann
besonders wichtig?

Im Mittelpunkt meiner Arbeit steht, den aktuellen
Stand der Technik zu diskutieren und technische
Standards zu erstellen. Voraussetzung dafiir ist
eine Arbeitsgruppe, die gut funktioniert — zum
Beispiel durch neue Mitarbeitende und die
Nachwuchsarbeit. Mir ist wichtig, Themen und
wissenschaftliche Fragestellungen zu bearbeiten
und zu platzieren.

Uber den DVS e.V.

Der DVS - Deutscher Verband fiir Schweien und verwandte Verfahren
e. V. ist ein technisch-wissenschaftlicher Verband, der sich mit mehr
als 125 Jahren Erfahrung umfassend fiir die rund 250 verschiedenen

Verfahren des Fiigens, Trennens und Beschichtens engagiert. Das
Herzstiick aller DVS-Aktivitdten ist die technisch-wissenschaftliche
Gemeinschaftsarbeit. Sie steht fiir die anhaltend enge Verkniipfung
von Inhalten und Ergebnissen aus den Bereichen Forschung, Technik
und Bildung. Die Beteiligungsgesellschaften des DVS verarbeiten

Fiigetechnik ein.
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Welche Argumente sprechen fiir eine Mitarbeit
in der Arbeitsgruppe?

Es gibt eine Reihe von Vorteilen, die fir eine
Mitarbeit sprechen: An erster Stelle steht die
Mitarbeit an technischen Regelwerken des DVS.
Auf diese Weise lassen sich Regeln mitgestalten.
Ein weiterer wichtiger Grund ist der fachliche
Austausch in der Branche — wir diskutieren
fachliche Fragen und setzen technische Standards.
In den letzten Sitzungen haben wir die Merkblatter
DVS 2950 (04 / 2010) — WiderstandsschweiBen

in der Elektronik und Feinwerktechnik — Ubersicht
und Grundlagen und DVS 2944 (07 / 2017) -
Widerstandsbuckelschweiien an NE-Metallen

und Werkstoffpaarungen fir Kleinteile auf den
neuesten Stand der Technik gebracht. Sie werden
bald im DVS-Regelwerksportal verfugbar sein.
Auch das personliche Gesprach mit Fachleuten
aus der Branche ist sehr wertvoll. Die Sitzung einer
DVS-Arbeitsgruppe, die in Prdsenz stattfindet, ist
menschlich wie fachlich stets bereichernd.

Welche Schwerpunkte setzen Sie in lhrer
Arbeit?

Ein Schwerpunkt meiner Arbeit ist, neue Themen
fir Forschungsprojekte zu generieren. Wir
begleiten als DVS-Arbeitsgruppe kontinuierlich
Forschungsprojekte und pflegen einen Austausch
zwischen Hochschulen, Instituten und Unterneh-
men. Zudem ist Kleinteilschweifien eine Nische,
weshalb der Bekanntheitsgrad gesteigert werden
muss.

Rolf Sutterer
rolf.sutterer@harms-wende.de

Thomas Schneidewind
DVS Technischer Redakteur

die Ergebnisse aus dem Verband und prasentieren sie mit ihren
eigenen Schwerpunkten nach auBen. Die Hauptgeschiftsstelle des
gemeinnutzig anerkannten Verbandes ist in Diisseldorf. Die rund
17.000 Mitglieder werden durch die DVS-Landesverbédnde und DVS-
Bezirksverbénde direkt vor Ort betreut. Gemeinsam setzen sich alle
Mitglieder des Verbandes fiir eine in jeder Hinsicht zukunftsfahige
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HWH BERICHTET

UL-Zertifizierung System Sinius

Sinius-Inverter seit 2024 UL-zertifiziert —
mehr Sicherheit und Marktflexibilitat fir den US-Einsatz.

CERTIFICATE

Ho. U10 126235 0001 Rev. 01

Modsl(s): Siiniurs HWI dxxy: Sinlus HWI Sy

Mit der erfolgreichen UL-Zertifizie- Die UL (Underwriters Laboratories) optimal auf den amerikanischen

rung unserer Sinius-Inverterserie im zdhlt zu den wichtigsten unabhangi- Markt ausgerichtet, sondern

Jahr 2024 hat Harms & Wende einen gen Normen- und Priforganisationen  auch deutlich einfacher und

wichtigen Schritt fiir den nordameri- in Nordamerika. Ihre Normen defi- wirtschaftlicher in nordameri-
kanischen nieren klare Vorgaben zu elektrischer kanische Anlagenwelten inte- ]
Markt voll- Sicherheit, thermischer Auslegung, grierbar. s - o
zogen. Isolationsfestigkeit, EMV-Verhalten S —

+ CERTIFICATE # :ZiB!E® & CEPTU®HKAT « CERTIFICADD # CERTIFICAT

sowie den Anforderungen an
Die Inverter er- Komponenten und Verdrahtung.
fillen nun die
mafgeblichen Fiir Anwender bedeutet dies:
Anforderungen Produkte mit UL-Kennzeichnung
der UL-Normen erflllen dokumentiert die hohen
fiir elektrische Industrieausriistungen,  Sicherheitsstandards der US-

g2 Of

CERTIFICATE

No. U10 126235 0001 Rev. 01

Holder of Certificate:  Harms & Wende GmbH & Co. KG
[ omsiverbeiiry

Cartification Mark:

Damit er6ffnen sich zusétzliche
Anwendungsfelder und eine noch
breitere Einsatzféhigkeit in inter-

Inverter SiniusHWI408

o -y
Product: Electric walding squipment

Tested

{#:5% & CEPTHOUKAT « CERTIFICADO ¢ CERTIFICAT

die in den USA als verbindlicher Industrie — ein entscheidendes according 1 nationalen Produktionsketten.
Sicherheits- und Qualitatsstandard Kriterium fir den Maschinenbau
gelten. Damit sind die Gerdte noch und die Automobilindustrie.

L

besser fir den Einsatz in sicherheits-
kritischen Produktionsumgebungen Mit Unterstiitzung des TUV Sud

Caw, 2

£
in den Vereinigten Staaten geeignet konnten wir die Zertifizierung =
*
und konnen ohne zusdtzliche Abnah-  erfolgreich meistern. Durch die 5 Stephan Fiebag
. . - . = stephan.fiebag@harms-wende.de
meprozesse in Maschinen- und Fer- UL-Zertifizierung sind unsere E
. . . . . . ~ [ ™ Ralf Bothfeld
tigungsanlagen integriert werden. Sinius-Inverter nicht nur technisch e e ralf bothfeld@harms-wende.de

Wohin in Hamburg? SUPEI{IT-IWELDEN

VON HERAKLES ZU SUPERMAN

Mythos Superhelden — von Herakles zu Superman.

Superhelden gibt es nicht nur bei Harms & Wende, es ,Mythos Superhelden ist eine farbenfrohe Reise durch
gab sie auch schon in der Antike. Ob griechische Gotter die Geschichte der Heldensagen und erforscht Super-
oder moderne Helden der Gegenwart, sie begeistern helden aus Comic und Film. Tauchen Sie ein in eine
Fans auf der ganzen Welt. Welt, in der Menschen fliegen oder Wande erklimmen.
Das Archdologische Museum Hamburg erméglich in der
aktuellen Ausstellung ein Wiedersehen mit den Helden Offnungszeiten: Di- So, 10 bis 17 Uhr
der Kindheit, erforscht deren Urspriinge und bietet Eintritt: Fir Kinder frei, Erwachsene 8 €
auBerdem ein abwechslungsreiches Rahmenprogramm Weitere Infos unter:
. . 22,10.2025-26.04.2026 X CP expona F

zum Thema an. Ergénzt wird die Ausstellung durch KI- www.amh.de/ausstellung-ort/mythos-superhelden/ -

! . N L © ARCHAOLOGISCHES MUSEUM
generierte Bilder. Von Amazone, iiber Batman bis hin zu . a HAMBURG

. . . . Bild: Das Ausstellungsplakat Mythos Superhelden. MUSEUMSPLATZ 2 » HAMBURG » AMH.DE » # AMHDE

Superman, hier sind sie alle vereint. Copyright: Archéologisches Museum Hamburg/Contemporanea Progetti.
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