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PERFORMANCE
Fiir das Schweillen mit Netzfrequenz =
bietet Harms und Wende die Steuerung ]
MPS10. .
Sie ist zum Einbau in Anlagen und -

Schweilkoffern konzipiert und besticht
trotz vieler Funktionalitdten, durch ein
einfaches, integriertes Bedienkonzept.

5 programmierbare Zeiten

Ansteuerung von 1-phasigen SchweiBmaschinen
Ubersichtliches Bedienfeld

Kompatibel mit allen HWH-Leistungsstufen
Bedienerfreundliche & Sprachenunabhangige
Oberflache, durch genormte Bildzeichen.

8 Schweillprogramme

Automatische 50/60 Hz- Erkennung

Anzeige von Status- und Fehlermeldungen wahrend
des SchweiRablauf

... und vieles mehr
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TECHNISCHE DATEN

MPSIO MPSIO
Merkmal MPSIO
beta alpha
= PunktschweiRen
Bedienkonzepte Integriertes Frontpanel
= BuckelschweilRen
) Programme 8
= KreuzdrahtschweiRen
Einzelpunkt J
*  NahtschweiRen nzelpun a
. Spaltschweilen Serienpunkt Ja
=  Kompaktieren Starteingange 2
= Hot Staking Magnetventilausgénge 7
= Widerstandsloten Vorhubausgange |
. Wairmen Automatische 90/60 Hz .
Erkennung
Interne & Externe
Ja
Programmanwahl
= Direktes Parametrieren der Steuerung liber Breite (82 mm 183 o 4828 mm
integriertes Frontpanel Hahe 1325 mm — o
= Beste SchweiBqualitat i -

60 mm 60 mm

. Maligeschneiderte Losungen fir das
WiderstandsschweiRen an
Handarbeitsplatzen, teilautomatisierten
oder automatisierten SchweiRanlagen

. Getrennte Montage von Steuerung und

Leistungsteil
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